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METTLER TOLEDO Service

Nous vous félicitons d'avoir choisi la qualité et la précision de METTLER TOLEDO. L'ufilisation appropriée de
votre nouvel équipement conformément aux instructions de ce mode d'emploi, ainsi que I'étalonnage et I'entre-
tien régulier par notre équipe de techniciens de maintenance formés en usine, garantissent un fonctionnement
fiable et précis, fout en assurant la profection de votre investissement. Contactez-nous pour recevoir un confraf
de maintenance adapté & vos besoins et & votre budget. Pour plus d’informations, visitez notre site p
www.mt.com/service.

II'y a plusieurs fagons importantes d'optimiser les performances de votre investissement :

1 Enregistrer votre produit : nous vous invitons & enregistrer votre produit sur www.mt.com/
productregistration
afin que nous puissions vous contacter au sujet des améliorations, des mises @ jour et des notifications
importantes concernant votre produit.

2 Contacter METTLER TOLEDO pour la maintenance : la valeur d'une mesure est proportionnelle a sa préci-
sion. Une balance produisant des résultats hors spécifications peut entrainer une perte de qualité, une dimi-
nution des profits et un accroissement des risques liés @ la responsabilité. La maintenance en temps oppor-
tun de METTLER TOLEDO garantit la précision et permet d'optimiser le femps de fonctionnement et la durée
de vie de I'équipement.
= Installation, Configuration, Intégration et Formation : nos techniciens de mainfenance sont des
experts des équipements de pesage formés en usine. Tout en demeurant abordables, nous veillons @
préparer rapidement vos équipements de pesage pour la production et a former votre personnel pour
garantir la bonne utilisation des équipements.

= Documentation sur I'étalonnage initial : les exigences afférentes & I'environnement d'installation et &
I'application éfant propres a chaque balance industrielle, les performances font I'objet de tests et d'une
cerfification. Nos services d'étalonnage et nos certificats documentent I'exactitude pour garantir la qua-
lité de la production et fournir un archivage de la qualité des performances du systeme.

= Etalonnage périodique et maintenance : un conirat de mainfenance spécifique a I'étalonnage vous
permet d'avoir toute confiance dans vos procédés de pesage et dans la conformité de votre documenta-
tion aux normes en vigueur. Nous proposons de nombreux plans de maintenance congus pour
répondre @ vos besoins et s'adapter a votre budget.
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1 Applications ProWorks de base et ProWorks Multi-Tools

Le logiciel de base du terminal IND700, ProWorks, fournit deux applications :

* Pesage simple

e Formulaires ID

Lorsqu’une licence d’application ProWorks Multi-Tools est ajoufée au ferminal, des applicafions supplémen-
taires sont disponibles :

e Comptage

» Pesage cible manuel - Classification

» Pesage cible manuel - Remplissage

» Pesage cible manuel - Pesage Plus/Moins

 Totalisation

Les frois formes de pesage cible peuvent étre configurées pour utiliser le comptage et la fotalisation dans
n‘importe quelle combinaison.

Le pesage simple et I'utilisation des formulaires ID sont décrits dans la section Fonctionnement > Fonctionne-
ment hors pesage > Formulaires ID dans le manuel d’utilisation du terminal IND700. Cette section décrit les
fonctions, la configuration et I'utilisation des cing applications Multi-Tools.

Téléchargement des manuels

Veuillez scanner le code QR ci-dessous et le télécharger a partir de p www.mtf.com/IND700-downloads.

1.1 Configuration des applications

Configuration des applications
Seuls les ufilisateurs dotés de droits d’acces Superviseur ou Administrateur peuvent apporter
des modifications aux écrans et tableaux de configuration, qu’ils soient accessibles via la

configuration ou en appuyant sur une touche programmable.

Configuration des comparateurs
Notez que les [comparafeurs » page 20] n‘apparaissent pas en fant qu‘application &
selectionner. Une fois les comparateurs configurés, la sortie de chacun d’eux est toujours

disponible dans Données parfagées.

Plusieurs étapes sont nécessaires pour configurer un processus d‘application :

1 Sélectionnez une ou plusieurs applications @ exécuter dans I'écran [Sélectionner I'application » page 6].

Soit utilisez les touches programmables de I‘écran Application pour configurer les atiributs d’application,
soit créez un ou plusieurs enregistrements correctement configurés dans le [fableau des arficles »

page 7].

Vous pouvez également créer une ou plusieurs enirées du [tableau de fare » page 12] a utiliser avec les
articles.

Configurez I'[affichage application » page 13] pour déterminer les champs de données qui s’affichent sur
I"écran de I"application pendant son exécution. Remarque : ces sélections, ainsi que le confenu des
champs de formulaire ID configurés (reportez-vous aux sections 2.3.1. et 3.2.2. du manuel d’utilisation du
terminal IND700) déterminent également quelles données sont enregisirées dans le tableau de transaction

N
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(reportez-vous aux sections 3.2.1.4. et 6.3.1.4 du manuel d’utilisation du terminal IND700) et capturées
par le modéle standard automatique (reportez-vous aux sections 2.1.11 ef 3.4.5.1 du manuel d’utilisa-

tion du terminal IND700)

5 Sélectionnez Affichage application dans le menu de I'écran principal, ou (si cetfe option est disponible
dans le ruban de fouches programmables) appuyez sur la touche de programmables Applications &2 pour
afficher Iinferface utilisateur de I'application. (Remarque : lorsque I'Affichage application s’affiche, la touche
programmable Applications se fransforme en touche programmable Accueil [@]).

© Terminal
&] Login/Logout
{Sy Enter Setup

App Screen Vi

>

ew -

() Power

Dans la configuration, le menu Application permet d’accéder G ces options de configuration. Notez que les
sous-menus disponibles varient en fonction des sélections effectuées dans Sélectionner Iapplication. Dans le

premier exemple ci-dessous, aucune application n‘a été sélectionnée.

’El:l—rfl. @ 08:15

16.Feb.2024

Setup > Application

Scales

Application

Terminal

Communication

Maintenance

Memory Discrete I/O

ID Form Comparators

App Screen View

Select Application

Auto Start
Application

Fig. 1: Sous-menu Application, aucune application sélectionnée
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Dans cet exemple, le menu Application s’affiche avec les options Remplissage manuel et Comptage activées.

Setup > Application
Scales Memory
Application ID Form
Terminal App Screen View
Communication Select Application
Maintenance Manual Filling

Auto Start
Application

Counting

Discrete /O

Comparators

08:19
16.Feb.2024

Fig. 2: Sous-menu Applicafion, avec opfions Remplissage manuel et Compfage sélectionnées

Le sous-menu Application > Mémoire permef d’accéder au fableau des articles et au fableau de tare, qui sont
particuliérement importants pour le fonctionnement des applications.

Setup > Application > Memory
Scales Memory
Application ID Form
Terminal App Screen View
Communication Select Application
Maintenance Manual Filling

Auto Start
Application

Counting

Discrete I/O

Comparators

08:21

=as @ 16.Feh.2024

Alibi Enable

Alibi Table

Material Table

Tare Table

Transaction Table

Fig. 3: Sous-menu Application > Mémoire
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1.1.1 Sélectionner I'application

La premiere étape de configuration des éléments requis pour exécuter une application consiste a accéder
Configuration > Application > Sélectionner I'application et a choisir une ou plusieurs applications a exécu-
fer.

< Select Application

Counting

Manual Target

Totalization

Fig. 4: Ecran Sélectionner I'application, Affichage par défaut

Par défaut, cet écran présente trois éléments et aucun n’est sélectionné : Comptage, Cible manuelle et Totali-
sation.

Activez l'interrupteur correspondant a un élément pour I'activer. Dans le cas de Cible manuelle, touchez I'inter-
rupteur pour faire apparaitre frois sous-options, dont une seule peut étre active a la fois : Classification, Rem-
plissage et Plus/Moins.

{ Select Application

Counting

Manual Target

Classification

Filling

Over/Under

Totalization

Fig. 5: Ecran de sélection d’application, sélections effectuées

Les choix effectués ici auront une incidence sur la configuration du [fableau des articles » page 7] et de
[I'affichage application » page 13].
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Avec les sélections indiquees ci-dessus, le systeme de menu d’application s’affiche désormais comme suit

R @ 08:23
— ¥  16.Feb.2024

Setup > Application
Scales Memory i; :J(I)i csattai:n
Application ID Form Counting
Terminal App Screen View Totalization
Communication Select Application Discrete I/O
Maintenance Classification Comparators

Fig. 6: Systéme de menu d’application, applications activées

Notez qu’un utilisateur bénéficiant de droits d’accés Superviseur ou Administrateur peut ufiliser les touches pro-
grammables d’application pour saisir librement les parameétres d’un article et exécuter I'application sans ufiliser
d’enregistrement du tableau des arficles.

1.1.2 Tableau des articles

Une configuration correcte du tableau des articles facilite I'utilisation des applications. En fonction de I‘applica-
tion actuellement activée, différentes options sont disponibles pour un enregistrement, et I'enregistrement appa-
rait dans le tableau des articles avec son application associée.

Accés au tableau des articles
Vous pouvez accéder au fableau des articles de deux facons différentes :
e Accédez & Configuration > Application > Mémoire > Tableau des articles.

e Appuyez sur la touche programmable Tableau des articles |..E.| sur I'affichage application. Si aucun article
nest configuré, le tableau s’affiche comme suit

{  Material Table Y +ttth @

ID Name Tare ID Description Application

-+  Add New Material

Fig. 7: Tableau des articles, affichage par defaut

IND700 ProWorks Multi-Tools Applications ProWorks de base et ProWorks Multi-Tools | 7



Ajouter un nouvel article
1. Ouvrez le tableau des articles.
2. Touchez I'icone + dans la ligne d’en-téte.

3. Lécran Ajouter un nouvel article s’affiche. Cefte page comprend quatre champs : ID, Nom, ID/Nom de
tare ef Description. Touchez le champ ID/Nom de tare pour afficher le Tableau de tare, répertoriant fous
les enregistrements de tare. Une fois que vous les avez remplis correctement, appuyez sur le boufon de
confirmation en bas @ droite de I’écran pour revenir a I'écran d’affichage de I"application.

< Add New Material

ID

1

Tare ID / Name

Description

Fig. 8: Ecran Ajouter un nouvel article

Champs Ajouter un nouvel article

ID L’ID est un chiffre qui indique simplement la position de I'enregistrement (1, 2,...n) dans
le fableau.
Nom Une identification alphanumérique de Iarticle (ou matiére premiere). Cette identification

est particulierement utile pour reconsulter des enregisirements d‘articles & I'aide d’un lec-
teur de codes-barres.

Description Un nom descriptif qui apparait sur I'affichage application lorsque I'enregistrement de
fableau des articles est chargé (si I'affichage est configuré sous Configuration > Appli-
cation > Affichage application).

ID de tare [Facultafif] ID numérique de I'enregisirement de tare associé a cet élément. Si un ID de
tare valide est saisi ici, le nom de la tare apparait en bas de I'écran. La tare peut égale-
ment &fre définie manuellement dans I'affichage application.

Ajouter un nouvel article, application sélectionnée

Lorsqu’une application a été sélectionnée (& I'écran [Sélectionner I'application » page 6]), des champs supplé-
mentaires s’affichent sur I'écran Ajouter un nouvel article et des poinfs apparaissent & gauche de I'écran pour
indiquer que deux ou frois pages de réglages supplémentaires sont disponibles. Touchez un point pour afficher
la deuxieme ou la froisieme page.

8 | Applications ProWorks de base et ProWorks Multi-Tools IND700 ProWorks Multi-Tools



r4 Add New Material

ID

1

Tare ID / Name

Description

Fig. 9: Ajouter un nouvel article, application sélectionnée

Les pages supplémentaires affichent I'application sélectionnée dans I'en-téte de I'écran. Nofez qu’un message
Valeur non valide s’affiche sous le champ APW jusqu’a ce que le parameétre approprié ait été ajoute.

<  Add New Material (Counting)

Counting Active Set number of Ref pcs

/\ Scale 1 (B/G)
. 0.0kg

0

Invalid Value

APW reference check

Fig. 10: En-téte Ajouter un nouvel article montrant I‘application sélectionnée

Par défaut, les pages supplémentaires affichent uniqguement un interrupteur permettant d’activer I'application
correspondant a cet article. Touchez I'inferrupteur pour activer I’application et afficher d’autres champs. Notfez
qu’un message Valeur non valide s’affiche sous le champ Classification active jusqu’a ce que les parameétres
appropriés aient été définis.

IND700 ProWorks Multi-Tools Applications ProWorks de base et ProWorks Multi-Tools | 9



Dans le cas d’une configuration de classification a 8 catégories, une page supplémentaire apparait.

<  Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Fig. 11: Ajouter un nouvel article - Classification, deuxieme page

Les parametres pour une deuxiéme application s’affichent sur une page supplémentaire.

<  Add New Material (Classification)

Class 4(=)
| Classification Active

Invalid Data

Class5(2)

Class 1(z) Upper Limit 5

. Class 2 (2)

Class 3(2)

Fig. 12: Ajouter un nouvel article - Page de configuration de la deuxiéme application

Champ Unités d’un enregistrement du tableau des articles

Le champ Unité configuré dans un enregistrement du tableau des articles est utilisé dans les
calculs de I"application (p. ex. pour le poids moyen d'un élément dans Comptage). Cette
unité n‘est pas affectée par I'unité principale définie pour la balance dans I’ASM sous Capa-
cité et incréments (reportez-vous @ la section Configuration > Configuration des
balances, du manuel d’utilisation du ferminal IND700). Cela permet @ I'application d’affi-
cher un résultat approprié @ la faille de Iarticle ou a I‘article — par exemple, des grammes
pour les petits articles, des kilogrammes pour les grands articles — en utilisant la méme
échelle.

10 | Applications ProWorks de base et ProWorks Multi-Tools IND700 ProWorks Multi-Tools



Ajouter de nouveaux champs d‘articles par application

Comptage

APW

Le poids moyen d‘éléments de référence peut éfre inclus dans
le fableau des articles.

Remarque : I'APW peut également étre calculé a partir de I'affi-
chage application & I'aide des touches programmables FIX 10
& et VAR 10 &.

Unité

L'unité de poids pour I'APW.

Touche programmable
Fix 10

Capture le poids sur la balance en direct a utiliser comme
poids de référence pour 10 articles.

Classification

Unité

L'unité de poids @ ufiliser pour I'opération de classification.

Limites inférieures 1-7,
pour 8 classes maxi-
mum

Le nombre de champs dépend du nombre de classes définies
dans [Configuration > Application > Classification »
page 75].

Limite supérieure

Limite supérieure de la derniere classe définie.

Remplissage Valeur cible Poids cible pour I'opération de remplissage.
manuel Unité Unité de poids pour le remplissage cible.
Tolérance - Le type de valeur utilisé ici dépend de la configuration de
Tolérance + I'lapplication de remplissage » page 79] : valeur absolue,
écart ou pourcentage.
Plus/Moins Valeur cible Poids cible pour I'opération Plus/Moins.
Unité Unité de poids pour la cible Plus/Moins.

Si 3 zones sont
sélectionnées :

Tolérance - (inférieure)

Tolérance + (Supé-
rieure)

Si 5 zones sont
sélectionnées :

Tolérance - (inférieure)

Tolerance - (basse)

Tolérance + (haute)

Tolérance + (Supé-
rieure)

Le type de valeur ufilisé ici dépend de la configurafion de
I'[application de remplissage » page 79] : valeur absolue,
écart ou pourcentage.

Une fois I'enregistrement correctement configuré, accédez au premier écran Ajouter un nouvel article ef fou-
chez la coche de confirmation.

Le tableau des articles s’affiche. Le nouvel enregistrement répertorié s’affiche et les applications associées
apparaissent dans la colonne Application. Notez que I'application est indiquée uniquement pour les applica-
tions actives. Les enregistrements qui n’affichent aucune application peuvent éfre associés a d’autres applica-
tions. Dans I'exemple ci-dessous, I'application Comptage est active.

IND700 ProWorks Multi-Tools

Applications ProWorks de base et ProWorks Multi-Tools
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1.1.3

< Material Table Y +thth 0

ID* Name Tare ID Description Application

1 Raw sugar 1 RS-1 Manual Filling
2 Aggregate 2 Medium wheeled hopper Manual Filling
3 Sand 3 Sand for concrete Manual Filling
4 Cement 4 Cement, quick-dry Manual Filling
5 Gravel, medium 5 Gravel for concrete Manual Filling

Fig. 13: Vue du tableau des articles

Modification ou suppression d’enregistrements du tableau des articles

Modifier un enregistrement du tableau des articles

Accédez au tableau des arficles. Lorsque le tableau est affiché, touchez I'enregistrement concerne, puis sélec-
tionnez I'icbne Modifier ./ dans le menu contextuel. Le menu contextuel présenté ci-dessous s’affiche lors de
I'acces au tableau des arficles @ partir de la touche programmable dans le ruban. Lorsque le tableau des
arficles est consulté dans la configuration sous Application > Mémoire, la coche de confirmation de sélection
n‘apparait pas.

< Material Table
m+ /v

1 Camline
Fig. 14: Menu contextuel présentant les options du tableau des arficles

Tare ID Description Application

Configurez I'enregistrement comme décrit ci-dessus. Tous les champs, y compris le champ Numéro ID,
peuvent étre modifiés.

Pour enregistrer les modifications, touchez la coche en bas a droite ; le tableau des articles saffiche alors.
Supprimer un enregistrement du tableau des articles

Accédez au tableau des arficles. Lorsque le tableau est affiché, touchez I'enregistrement concerne, puis sélec-
tionnez I'icdne Supprimer il dans le menu contfextuel.

Une boite de dialogue de confirmation s’affiche, indiquant « Les données de I'enregistrement vont éire suppri-
mées ». Appuyez sur X pour annuler la suppression ou sur la coche pour la confirmer.

Tableau de tare

Reportez-vous & Configuration > Application > Mémoire > Tableau de tare dans le Guide d’utilisation du
terminal IND700. Des enregistrements de tare correctement configurés font partie intégrante du fonctionnement
des applications.

Modification du tableau de tare

Seuls les ufilisateurs bénéficiant de droits d’accés Superviseur ou Administrateur peuvent
modifier le tableau de tare.

12 | Applications ProWorks de base et ProWorks Multi-Tools IND700 ProWorks Multi-Tools



Valeurs limites dans les enregistrements de tare

Les champs Limite inférieure ef Limite supérieure d’un enregistrement du fableau de fare peuvent éire ufilisés
a la place d’une valeur de tare absolue. Ces parameétres de limite sonf utilisés lorsqu’un conirble du poids est
appliqué a un contenant placé sur la balance. Si le poids du contenant réussit I'évaluation, ¢’est-a-dire qu’il se
frouve dans les limites, le tferminal effectue un tarage et I'opération peut continuer. Si le contenant est tfrop lourd
ou frop léger, un message d’erreur s’affiche lorsque le contenant est placé sur la balance.

< Error

Container tare check
8 failed. Weight is not in

corresponding limits.

Fig. 15: Message d’échec du conirble de la tare

1.1.4 Configuration de I'affichage application

Les eléments qui apparaissent dans I'affichage application pour chaque application sont déterminés dans la
configuration sous Application > Affichage application. Chaque champ disponible peut éire activé ou désac-
tivé & I'aide de I'inferrupteur correspondant. Les champs activés apparaitront dans I‘affichage application.

Dans le premier exemple ci-dessous, les applications sont désactivées et seuls les champs par défaut sont
visibles.

<  App Screen View

Material
ID

Name

ID Form
Lot number
Batch number

Operator

Fig. 16: Menu Affichage application, aucune application activée

Dans I'exemple suivant, les applications Remplissage manuel, Comptage et Totalisation sont foutes activées et
d’autres champs sont disponibles. Trois formulaires ID sont également activés. (Reportez-vous au manuel
d’utilisation du terminal IND700, Configuration > Application > Formulaire ID pour en savoir plus sur la
configuration de formulaires ID.)
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<{  App Screen View

Material Counting Totalization
ID Accuracy Total
Name # Ref. Pcs. Total n
Manual Filling APW
Target Count/Weight Lot number
Tolerances Batch number

Operator

Fig. 17: Menu Affichage application, applications activées
Options du menu Affichage application
Options du menu Affichage application, par application

Catégorie Paramétre Comptage Classification | Remplis- Plus/Moins Totalisation
sage

Article ID X X X
Nom X X X
Description

Classification Limite X

Remplissage Cible

manuel Tolérances

Plus/Moins Seuil de départ

Comptage Précision X
N° Réf. pcs. X
APW X
Comptage/Poids X

Totalisation Tofal X
Total n X
Sous-total X
Sous-total n X

Notez que le comptage ef la totalisation peuvent étre activés en combinaison avec I'un des trois types de
cibles manuelles, ce qui affecte les options de la page d’affichage application. Par exemple, si les options
Comptage Cible manuelle — Classification sont sélectionnées, les options suivantes s’affichent dans I'affichage
application :

14 | Applications ProWorks de base et ProWorks Multi-Tools IND700 ProWorks Multi-Tools



<  App Screen View

Material Counting ID Form

1D Accuracy Lot number

Name # Ref. Pcs. Batch number

Classification APW Operator

Start Thresh. Count/Weight

Limit

Fig. 18: Affichage application, Classification et comptage

Si I'application Classification est configurée avec cing catégories et que frois champs de formulaire ID sont
configurés, la configuration de I'affichage application illusirée ci-dessus s’affichera comme suit

Remarque : le contenu du ruban de touches programmables affiché dans les écrans précédents a eteé modifie
dans la configuration. Reportez-vous @ la section [Touches programmables » page 16] et au manuel d’utili-
sation du terminal IND700, & la section Configuration > Terminal > Touches programmables.

r& @ 1E,Feb2!9l;g:

EA 1 -10.0°C / +40.0°C
O . O kg
05kgT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
1 Raw sugar =24 kg =24.0kg = 24.5kg = 26.0 kg
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator
=27.0kg = 28.0kg > 29.0kg 240 002 JGH

Material Table

{a)

Horme ID Form

@

Target

K%

Switch Scale

B | PT

Tare Table Preset Tare

i

Switch Units

Fig. 19: Affichage application, Affichage des champs Classification et Comptage
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Si Cible manuelle - Plus/Moins et Totalisation sont sélectionnées, I'affichage ressemblera a ceci :

iy 09:16
9 ®
(oh 1 16.Feb.2024

A1 -10.0°C / +40.0°C
" 6 kg
1.500 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Low Tol. Target
1 Raw sugar 1.875 kg -1.25kg -0.5kg 20 kg
High Tol. Over Tol. Lot number Batch number Operator
+1kg +2 kg 240 17 |JGH

|
- IR & | I T | O

Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 20: Affichage application, Plus/Moins et Totalisation

1.1.4.1 Touches programmables

Les touches programmables disponibles sur un ferminal IND700 disposant d’une licence d’applications Pro-
Works Multi-Tools incluent plusieurs fouches programmables spécifiques qui ne sont pas disponibles sur le fer-
minal de base.

<  Softkey Ribbon Editor O X Vv

C | T |0 | th (PT | 8 | @&

Transfer Preset Tare Switch Scale Switch Units Alibi Memory

[&) 2 || D

Transaction Tab Higher Res. Material Table 1D Form Tare Table Repeat Tr. Input Template

2 @ Ba

Totals SurnTable Target Switch Weight

Drag and Drop Softkeys in and out

© || 5%

Material Table 1D Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 21: Touches programmables disponibles avec ProWorks Multi-Tools

1.1.5 Opérations cibles

Le ferminal IND700 n’inclut pas de tableau cible. Les valeurs cibles sont associées aux arficles configurés

dans le [tableau des articles » page 7]. Si aucun arficle n'est actuellement chargé, les valeurs cibles peuvent

étre modifiées directement en sélectionnant la touche programmable Cible €.

Notez que cefte touche programmable est disponible dans les cas suivants :

¢ L’une des applications Cible manuelle (Classification, Remplissage et Plus/moins) a été sélectionnée.

* La fouche programmable Cible a été ajoutée au ruban de I'écran d’accueil dans la configuration sous Ter-
minal > Touches programmables.
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Méme si la fouche programmable est configurée pour s’afficher dans le ruban, elle n‘apparait que si I'une des
applications cibles est chargée. Si un article utilisant une valeur cible a été sélectionné dans le tableau des
articles, la touche programmable Cible s’affiche sous la forme suivante £, ef n‘est pas accessible.

L’écran Saisir les limites qui s’affiche présente une liste déroulante de sélection d’unité et un ensemble de
champs pour les valeurs limites ou les classes. Le nombre ef le type de champs sont déterminés par I'applica-
tion actuellement chargée ([Sélectionner I'application » page 6]).

Lorsque I'applicafion de pesage cible sélectionnée est Classification, I'écran de saisie s’affiche comme illustré
ci-dessous. Le nombre de champs est déterminé par le nombre de classes définies dans la configuration sous
[Application > Classification » page 741].

£ Enter Limits

Unit Class 5(z)

kg

Class 1(z) Upper Limit 5

Class 2 (=)

Class 3 (=)

Class 4 (=)

Fig. 22: Ecran Saisir les limites -- Application Classification chargée, 5 classes configurées

Lorsque I'applicafion de pesage cible sélectionnée est Remplissage, I'écran suivant s’affiche. Les champs dis-
ponibles varient selon que la folérance de remplissage est exprimée en valeur de poids ou en pourcentage.
Cetfe option est sélectionnée dans la configuration sous [Application > Remplissage manuel » page 78].

Enter Target and Deviation

Target Value Unit
kg W

- Tolerance

+ Tolerance

Fig. 23: Ecran Saisir les limites — Application Remplissage chargée
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Lorsque I'applicafion de pesage cible sélectionnée est Plus/Moins, I'écran de saisie s’affiche comme ci-des-
sous. Les champs disponibles dépendent de deux parameires : le nombre de zones et le type de folérance,
tous deux sélectionnés dans la configuration sous [Applicafion > Plus/Moins » page 83].

4 Enter Target and Deviation

Target Value Unit - Tolerance (Under)
kg WV

- Tolerance (Low)
+ Tolerance (High)

+ Tolerance (Over)

Under Low Target High Over

«K £ & > » v/

Fig. 24: Ecran Saisir les limites -- Appplication Plus/Moins chargée, Valeurs de tolérance - Ecart

1.1.5.1 Modifier directement les enregistrements actifs

Touche programmable Cible

Cetfe procedure suppose que la touche programmable Cible a été ajoutée au ruban de
I’écran d’accueil, dans la configuration sous Terminal > Touches programmables. Cette
touche programmable n’est disponible que si le terminal dispose d’une licence pour exécu-
ter des applications ProWorks Multi-Tools.

1 Appuyez sur la fouche programmable Cible €9 dans le ruban de I'écran d‘accueil.

Disponibilité de la touche programmable Cible

Si des données cibles ont été chargées @ partir d’'un enregistrement du fableau des articles,
la touche programmable Cible de I'écran d’accueil est verrouillee £. Les valeurs cibles ne
peuvent pas étre saisies directement. Pour retirer I'enregistrement issu du tableau des
arficles et permetire la saisie directe de données cibles, appuyez sur Effacer C.
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= L’écran Saisir les limites s’affiche. Les champs disponibles dépendent de la [configuration »
page 517 de I'application Cible manuelle.

£ Enter Limits

Unit Limit (Under)
kg

Limit (Low)
Limit (High)

Limit (Over)

Under Low

K <

Fig. 25: Ecran de saisie de la limite cible

2 Touchez la liste déroulante Unité pour afficher les options et en sélectionner une. Touchez ensuite chaque
champ de limite pour afficher un clavier de saisie numérique.

3 Appuyez sur la fouche programmable OK + pour accepter les modifications apportées a la cible active.
4 Appuyez sur la fleche de retour pour conserver les valeurs actives actuelles et revenir a I'écran d’accueil.

1.1.6 Utilisation des données partagées pour sélectionner des enregistrements du tableau des
articles et du tableau de tare

Modele standard automatique

La création de modéles de sortie personnalisés est simplifiée par I'utilisation du modéle de
sortie 1, le modele standard automatique. Le contenu de ce modéle refléte I'affichage
actuel du pesage et d’autres données @ I'écran. Il est mis & jour en temps réel et peut éfre
utilisé pour configurer jusqu’a dix modeles de sortie personnalisés en reconfigurant simple-
ment le ferminal, puis en copiant le modéle de sortie 1 vers I'un des modéles 2 & 10.
Reportez-vous & Configuration > Communication > Modéles de sortie dans le manuel
d’utilisation du terminal IND700.

La procédure & suivre pour rappeler des enregistrements du tableau de mémoire @ I'aide de données partagées
est indiquée ci-dessous. Reportez-vous au Guide de I’ interface API du terminal IND700 (n° 30753886)
pour plus d’informations sur I'ufilisation d’un API pour rappeler des enregistrements du tableau de mémoire.

Pour rappeler un enregistrement du fableau des articles ou du tableau de tare a partir d’'un fableau de mémoire,
la premiére étape consiste a specifier I'D de I'enregisirement de tare ou d’article. Une commande est ensuite
émise pour rappeler cef ID d’enregistrement spécifié a partir du tableau de tare ou du tableau des articles.
Lorsque vous accédez au serveur de données partagées via le port COM1 @ sécurité infrinséque, une barriere
appropriée doit étre ufilisée.

Rappel d'un enregistrement du tableau des articles ou du tableau de tare a I'état Actif

1 Connectez-vous au serveur de données partagées. Reportez-vous @ la section Connexion au serveur de
données partagees

2 Dans le champ de données parfagées qc0189, écrivez I'ID numérique de I'enregistrement & rappeler a par-
tir du tableau des articles ou du tableau de tare. L'ID numérique se compose au maximum de deux chiffres
(de 1 0 25).
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3 Saisissez 1 ou 6 dans le champ de données partagées qc0189. La saisie d'un « 1 » rappellera I'ID défini
dans le champ qc0190 du tableau de tare ;

REMARQUE : ces champs de données partagées sont uniqguement applicables lorsqu’une application Remplis-
sage manuel est sélectionnée.

Enregistrements de tableau dans les modéles de sortie

Les informations concernant des enregistrements activés du tableau des articles et du fableau de tare, y com-
pris la Totalisation, sont disponibles pour transmission dans les modeles de sortie (impression). Ces informa-
tions se trouvent dans le bloc « TD » des données parfagées. Les champs de données partagés TD indiqueront
des valeurs uniquement si I'enregistrement actif de tare ou d’article a été exirait directement du fableau de tare
ou du fableau des articles. Si des modifications manuelles sont apportées a I'enregistrement actif de tare ou
darticle, ces valeurs de données partagées signalent des champs vides. Les enregistrements peuvent étre rap-
pelés par tous les moyens disponibles : recherche dans le tableau, rappel rapide ou @ distance via APl ou Don-
nées partagées.

1.1.7 Présentation et configuration des comparateurs

Jusqu’a 20 comparateurs peuvent éire configurés dans I'écran sous Application > Comparateurs. Une fois
configuré, chaque comparateur émet soit O (si sa condition n‘est pas remplie) soit 1 (si sa condition est rem-
plie). Ceffe sortie est accessible via une connexion configurée avec I'affectation SharedData.

Résumé des réglages de comparateur
Réglages de comparateurs

Source de données | Aucun [par défaut] : le comparateur est désactivé.

Poids affiché : le comparateur est activé et utilise la valeur NET ou B/G comme source
de données.

Poids brut : le comparateur est activé et utilise la valeur B/G comme source de don-
nées, que la balance soit ou non en mode NET.

Application : le comparateur est activé et utilise la sortie de données d’une application
comme source de données.

Nom Touchez ce champ pour ouvrir une fenéfre de saisie de données alphanumériques. Attri-
buez au comparateur un nom descripfif indiquant sa fonction. Ce champ est vide par
défaut.

Variable de données | Disponible si la Source de données est Application. Sélectionnez le champ Variable SD

partagées pour ouvrir une fenétre de saisie de données alphanumériques.

Canal Disponible si la Source de données est définie sur Poids affiché ou Poids brut. Le
canal est la source des données de poids (balances 1, 2, 3 ou 4) ou balance de
somme.

Sortie TOR Si des E/S TOR sont configurées pour le terminal, ce champ définit la sortie qui est com-

mutée lorsque I'éfat du comparateur change. Reporfez-vous au manuel d’utilisation du
terminal IND700, section 3.2.5.2., pour en savoir plus sur la configuration des sorties

TOR.
Opérateur Le Comparateur utilise I'opérateur défini ici pour comparer les données sources. Les
options sont les suivantes :
< inférieur a [par défaut] > supérieur @
<= inférieur ou égal @ >= supérieur ou égal @
= égal @ >_< dans la plage
<> différent de _<>_en dehors de la plage
Limite Tous les opérateurs ont besoin d’au moins une limite pour définir la valeur & laquelle la
source de données doit &tre comparée.
Limite haute Si I'opérateur spécifie une plage, le champ Limite haute s’affiche. Les champs Limite et

Limite haute définissent la plage dans laquelle les valeurs doivent éfre incluses ou
exclues, pour safisfaire le Comparateur.
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1.1.7.1 Configuration des comparateurs

Accédez a Configuration > Application > Comparateurs pour afficher I'écran ci-dessous. Des colonnes sup-
plémentaires sont visibles lorsque I'écran est déroulé vers la droite. Toutes les colonnes ne seront pas remplies
pour chaque comparatedur.

{ Comparators

ID Name Data Source Channel Operator Limit High Lil
01
02
03
04
05
06
07
08
09
10

Fig. 26: Ecran de configuration des comparateurs, vue initiale

< Comparators

1 Source Channel Operator Limit High Limit Unit

Fig. 27: Ecran de configuration des comparateurs, colonnes supplémentaires

Pour configurer un comparateur, procédez comme suit :

1. Dans I'écran de configuration Comparateurs, sélectionnez une ligne en la touchant, puis touchez I'icéne
Modifier qui apparait.
< Comparators

ID Name DJ -/ Lurce

01

02

Fig. 28: Acces a I'écran de modification du comparateur
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{  Comparator 1

Data Source

Displayed Weight

Channel Operator

Scale 1 <

Discrete Output Limit (kg)
0

Fig. 29: Ecran de modification du comparateur par défaut - Source de poids

{  Comparator 2

Data Source

Application

SD Variable Operator
aj0101 <

Discrete Output

Fig. 30: Ecran de modification du comparateur par défaut - Source d’application

2. Tout d’abord, sélectionnez une source pour les données & envoyer au comparateur. Les options sont
Aucun (désactiver le comparateur) ; Poids affiché, Poids brut et Application. Une fois une sélection effec-
fuée, d’autres parametres s’affichent. Notez que si I'option Application est sélectionnée comme source de
données, il est nécessaire de saisir un nom de variable de données parfagees représentant les informa-
tions requises.

Data Source

Displayed Weight =

MNone

Displayed Weight
Gross Weight
Application

Fig. 31: Sources de données pour les comparateurs
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3. Ensuite, si la Source de données est une valeur de poids, un Canal source doit éfre spécifié pour cefte
valeur. Seules les balances disponibles dans le terminal sont affichées ici :

Channel

Scale 1 "V

Scale 2

Scale 3

Scale 4

Sum Scale

Fig. 32: Canal - Sources de valeur de poids

4. Sila Source de données est Application, reporfez-vous a [Comparateurs et données partagées »
page 33].

5. Sila Source de données est Poids affiché ou Poids brut, reportez-vous a [Comparateurs ef sorties TOR »
page 34].

6. L'opérateur défermine le fype de comparaison & effectuer. La limite spécifie la condition dans laquelle I'état
du comparateur « s’active » et passe de O (zéro) & 1. Les opérateurs disponibles sont :

— < - La valeur actuelle du comparateur est inférieure @ la valeur du parametre Limite

— <= La valeur actuelle du comparateur est inférieure ou égale ¢ la valeur du parameétre Limite
- = La valeur actuelle du comparateur est égale a la valeur du parametre Limite

— > La valeur actuelle du comparateur est supérieure @ la valeur du parameire Limite

— >= La valeur actuelle du comparateur est supérieure ou égale O la valeur du parametre Limite

- >_< La valeur actuelle du comparateur se frouve dans la plage spécifiée par les parameéires Limite et
Limite haute

- _<>_ La valeur actuelle du comparafeur se frouve en dehors (supérieure ou inférieure) de la plage spé-
cifiée par les parameétres Limite et Limite haute
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Operator

<

<=

Fig. 33: Opérateurs des comparateurs

7. Sile parameétre Opérateur est défini sur une comparaison simple (<, <=, =) la valeur finale a spécifier est
Limite, comme indiqué dans les écrans de modification du comparateur ci-dessus. La valeur saisie ici
sera comparée aux données sources afin de déferminer I'état du comparateur.

8. Si l'opérateur est défini sur une plage (>_< ou _<>_), vous devez spécifier une Limite ef une Limite
haute. Les données sources sont comparées @ la plage spécifiée et I'état du comparateur est activé lorsque
la condition est vraie. Dans I'exemple ci-dessous, la condition est vraie lorsque le poids affiché de la

balance 1 est supérieur @ 2 kg et inférieur & 3 Kg.

{  Comparator 1

Data Source
Displayed Weight

Channel

Scale 1

Discrete Output

1/ Within target tolerance

Fig. 34: Champs Limite ef Limite haute

Name
Within range
Operator
> =
Limit (kg)
2.95

High Limit (kg)

3.1

9. Lorsque fous les champs sont correctement définis, touchez la coche pour confirmer la configuration.
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L’écran Comparafeurs s’affiche & nouveau, avec la configuration du nouveau comparateur. Notez que les sor-
ties TOR associées ne sont pas incluses dans cetfte vue des comparateurs.

ID Name

{ Comparators

Data Source Channel Operator Lim

03
04
05
06
07
08
09
10

01 Within range Displayed Weight Scale 1 >_< 2.
02 Process underway Displayed Weight Scale 1 >

Fig. 35: Ecran Comparateurs, Comparateurs configurés, Ecran 1

{ Comparators

urce Channel Operator Limit High Limit Unit
ed Weight Scale 1 > < 2.95 3.1 kg
ed Weight Scale 1 > 15 kg

Fig. 36: Ecran Comparateurs, Comparateurs configurés, Colonnes supplémentaires

Une fois foutes les étapes de configuration ferminées, le comparateur est actif ef fransmet son éfat en temps réel
@ la variable de données partagées ou @ la sortie TOR sélectionnée.

1.1.7.1.1 Comparateurs

Jusqu’a 20 comparateurs peuvent éire configurés dans I'écran sous Application > Comparateurs. Une fois
configuré, chaque comparateur émet soit O (si sa condition n’est pas remplie) soit 1 (si sa condition est rem-
plie). Cetfe sortie est accessible via une connexion configurée avec I'affectation SharedData.

Résumé des réglages de comparateur

Réglages de comparateurs

Source de données

Aucun [par défaut] : le comparateur est désactivé.

Poids affiché : le comparateur est activé et utilise la valeur NET ou B/G comme source
de données.

Poids brut : le comparateur est activé et utilise la valeur B/G comme source de don-
nées, que la balance soit ou non en mode NET.

Application : le comparateur est activé et utilise la sortie de données d’une application
comme source de données.

Nom

Touchez ce champ pour ouvrir une fenéire de saisie de données alphanumériques. Attri-
buez au comparateur un nom descripfif indiquant sa fonction. Ce champ est vide par
défaut.

Variable de données
partagées

Disponible si la Source de données est Application. Sélectionnez le champ Variable SD
pour ouvrir une fenétre de saisie de données alphanumeériques.

IND700 ProWorks Multi-Tools
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Canal

Disponible si la Source de données est définie sur Poids affiché ou Poids brut. Le
canal est la source des données de poids (balances 1, 2, 3 ou 4) ou balance de
somme.

Sortie TOR

Si des E/S TOR sont configurées pour le terminal, ce champ définit la sorfie qui est com-
mutée lorsque I'éfat du comparateur change.

Opérateur

Le Comparateur utilise I'opérateur défini ici pour comparer les données sources. Les
options sont les suivantes :

< inférieur a [par défaut] > supérieur

<= inférieur ou égal @ >= supérieur ou égal @

= égal & >_< dans la plage

<> différent de _<>_en dehors de la plage

Limite

Tous les opérateurs ont besoin d’au moins une limite pour définir la valeur a laquelle la
source de données doit éfre comparée.

Limite haute

Si I'opérateur spécifie une plage, le champ Limite haute s’affiche. Les champs Limite ef
Limite haute définissent la plage dans laquelle les valeurs doivent étre incluses ou
exclues, pour safisfaire le Comparateur.

Configuration des comparateurs

< Comparators

ID Name

Data Source Channel Operator Limit High Lil

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10

Fig. 37: Ecran de configuration des comparateurs, vue initiale
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{ Comparators

1 Source Channel Operator Limit High Limit Unit

Fig. 38: Ecran de configuration des comparateurs, colonnes supplémentaires

L’ensemble complet des parameétres configurés pour un comparateur peut ére consulté en faisant défiler I'écran
vers la droite, comme illustré ci-dessus.

Pour configurer un comparateur, procédez comme suit :

1. Dans I'écran de configuration Comparateurs, selectionnez une ligne en la fouchant, puis touchez I'icone
Modifier qui apparait.

< Comparators

ID Name DJ -/ Lurce

01
02

Fig. 39: Acces @ I'écran de modification du comparateur

{  Comparator 1

Data Source

Displayed Weight

Channel Operator

Scale 1 <

Discrete Output Limit (kg)

0

Fig. 40: Ecran de modification du comparateur par défaut - Source de poids
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< Comparator 2

Data Source

Application

SD Variable Operator

aj0101 <

Discrete Output

Fig. 41: Ecran de modification du comparateur par défaut - Source d’application

2. Toutf d’abord, sélectionnez une source pour les données & envoyer au comparateur. Les options sont
Aucun (désactiver le comparateur) ; Poids affiché, Poids brut et Application. Une fois une sélection effec-
fuée, d’autres parametres s’affichent. Notez que si I'option Application est sélectionnée comme source de

données, il est nécessaire de saisir un nom de variable de données parfagees représentant les informa-
tions requises.

Data Source

Displayed Weight =

MNone

Displayed Weight
Gross Weight
Application

Fig. 42: Sources de données pour les comparateurs

3. Ensuite, si la Source de données est une valeur de poids, un Canal source doit éfre spécifié pour cefte
valeur. Seules les balances disponibles dans le ferminal sont affichées ici :

Channel

Scale 1 \a

Scale 2

Scale 3

Scale 4

Sum Scale

Fig. 43: Canal - Sources de valeur de poids

4. Sila Source de données est Application, fouchez le champ Variable SD pour afficher un écran de saisie
alphanumeérique ou vous pouvez indiquer le nom de la variable de données partagées. Dans I'exemple
présenté, la source de données comparative est la variable de données partagées cd010, une valeur de
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I'application Comptage qui fournit le nombre actuel de pieces sur la balance. Nofez que dans le cas de
nombreuses variables de données partagées, le numéro d’instance (les deux premiers chiffres du nom de
la variable) indique le canal source.

‘ < SD Variable ‘

cd0101 < > ‘

i) v

Fig. 44: Ecran de saisie du nom de la variable de données partagées
5. L'opérateur défermine le fype de comparaison & effectuer. La limite spécifie la condition dans laquelle I'état

du comparateur « s’active » et passe de O (zéro) & 1. Les opérateurs disponibles sont :

— < - La valeur actuelle du comparateur est inférieure @ la valeur du parametre Limite

— <= La valeur actuelle du comparateur est inférieure ou égale ¢ la valeur du parameétre Limite

- = La valeur actuelle du comparateur est égale a la valeur du parametre Limite

— > La valeur actuelle du comparateur est supérieure @ la valeur du parameire Limite

— >= La valeur actuelle du comparateur est supérieure ou égale O la valeur du parametre Limite

- >_< La valeur actuelle du comparateur se frouve dans la plage spécifiée par les parameéires Limite et
Limite haute

- _<>_ La valeur actuelle du comparafeur se frouve en dehors (supérieure ou inférieure) de la plage spé-
cifiée par les parametres Limite et Limite haute
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Operator

<

<=

Fig. 45: Opérateurs des comparateurs

6. Sile parameétre Opérateur est défini sur une comparaison simple (<, <=, =) la valeur finale a spécifier est
Limite, comme indiqué dans les écrans de modification du comparateur ci-dessus. La valeur saisie ici
sera comparée aux données sources afin de déferminer I'état du comparateur.

7. Sil'opérateur est défini sur une plage (>_< ou _<<>_), vous devez spécifier une Limite ef une Limite
haute. Les données sources sont comparées @ la plage spécifiée et I'état du comparateur est activé lorsque
la condition est vraie. Dans I'exemple ci-dessous, la condition est vraie lorsque le poids affiché de la

balance 1 est supérieur @ 2 kg et inférieur & 3 Kg.

{  Comparator 1

Data Source
Displayed Weight

Channel

Scale 1

Discrete Output

1/ Within target tolerance

Fig. 46: Champs Limite ef Limite haute

Name
Within range
Operator
> =
Limit (kg)
2.95

High Limit (kg)

3.1

8. Sélectionnez le champ Sortie TOR pour afficher la liste de toutes les sortfies configurées.
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<{  Discrete Outputs

ID Name Type Location IP Address Node
1 Within target tolerance ScaleCard Scale 1 -
2 Process indicator None - -

Fig. 47: Liste des sorties TOR

9. Touchez une sortie pour afficher le menu contextuel et fouchez la coche pour associer cefte sorfie au com-
parateur sélectionné.

{ Discrete Outputs
ID + ./ @ v Type

1 Within target tolerance Scall

i Process indicator Non

Fig. 48: Menu contextuel Liste des sorties TOR

10. Notez qu'il est possible d’accéder a I'écran de modification Sorties TOR en touchant I'icbne Modifier /.
L'Affectation de la sortie doit &tre Comparateurs, le comparateur doit éire spécifié et la source des infor-
mations de sortie définie a I'aide des champs Type, Emplacement (si Type est défini sur Carte de
balance) et Position.
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< Edit
ID Assignment
1 Comparators N

Name Comparators

Within target tolerance 1/ Within range d’
Type

Scale Card AV
Location

Scale 1 N/

Position

1 AV

Fig. 49: Ecran de modification de sortie TOR

11. Lorsque tous les champs sont correctement définis, fouchez la coche pour confirmer la configuration.

L’écran Comparateurs s’affiche a nouveau, avec la configuration du nouveau comparateur. Notez que les sor-
ties TOR associées ne sont pas incluses dans cefte vue des comparateurs.

{ Comparators

ID Name Data Source Channel Operator Lim

01 Within range Displayed Weight Scale 1 > < 2,
02 Process underway Displayed Weight Scale 1 >

03

04

05

06

07

08

09

10

Fig. 50: Ecran Comparateurs, Comparateurs configurés, Ecran 1

< Comparators

urce Channel Operator Limit High Limit Unit
ed Weight Scale 1 > < 2.95 3.1 kg
ed Weight Scale 1 > 15 kg

Fig. 51: Ecran Comparateurs, Comparateurs configurés, Colonnes supplémentaires
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1.1.7.2 Comparateurs et données partagées

Si la Source de données est Application, fouchez le champ Variable SD pour afficher un écran de saisie
alphanumérique ol vous pouvez indiquer le nom de la variable de données partagées. Dans I'exemple pré-
senté, la source de données comparative est la variable de données partagées cd010, une valeur de I'applica-
tion Comptage qui fournit le nombre actuel de pieces sur la balance. Notez que dans le cas de nombreuses
variables de données partagées, le numéro d’instance (les deux premiers chiffres du nom de la variable)
indique le canal source.

‘ < SD Variable ‘

cd0101 < > ‘

Fig. 52: Ecran de saisie du nom de la variable de données partagées

Reportez-vous au manuel Référence des données partagées du terminal IND700 pour consulter la liste des
variables de données partagées disponibles sur le terminal IND700.
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1.1.7.3 Comparateurs et sorties TOR

Si la Source de données est Poids affiché ou Poids brut, le champ Sortie TOR s’affiche. Touchez ce champ
pour afficher la liste de foutes les sorties configurées ou en créer une nouvelle.

<  Discrete Outputs

ID Name Type Location IP Address Node
1 Within target tolerance ScaleCard Scale 1 -
2 Process indicator None - -

Fig. 63: Lisfe des sorties TOR

Touchez une sortie existante ou touchez une ligne vide pour afficher un menu contextuel.

Discrete Outputs

Nam=+4 / [ v

Withmarget tolerance

Fig. 54: Menu contextuel des sorties TOR
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Pour créer ou modifier une sortie TOR, appuyez sur I'icbéne Modifier . L'écran de modification de la sortie TOR
s’affiche.

<  Edit

ID Assignment

1 Comparators N
Name Comparators

Within target tolerance 1/ Within range d’
Type

Scale Card V4
Location

Scale 1 N

Position

1 N

Fig. 55: Sorties TOR : modification

Ici, la sortie peut éfre nommée et sa source configurée. Elle peut également étre atfribuée a un comparateur
spécifique. Sélectionnez le champ Comparateurs pour afficher la liste des comparateurs.

Touchez une ligne dans la liste des comparateurs pour afficher un autre menu contextuel :

Comparators

Name O L Vo

e i

Fig. 56: Menu contextuel dans la liste des comparateurs

Ici, le comparateur sélectionné peut éire modifié ./, sélectionné +, ou réinifialisé. Si I'option de réinifialisation
est sélectionnée, un écran d’avertissement s’affiche.

Warning

Configuration entry
will be reset.
Continue?

X v

Fig. 57: Avertissement de réinitialisation du comparateur
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Si le comparateur est sélectionné, fouchez la coche |v| en bas & droite pour afficher a nouveau I'écran de
modification des sorties TOR. Touchez la fleche Refour < en haut & gauche pour revenir a I'écran de configu-
ration du comparateur.

1.2 Comptage

L’application Comptage utilise le poids ajouté a la balance pour calculer un nombre. Ce nombre peut représen-
ter le nombre d’éléments ou, par exemple, le nombre de métres de cable. L'application nécessite la mesure de
longueurs ou d’éléments de référence sur lesquelles baser ses calculs.

Cas pratique 1

e 10 éléments de référence pésent 1 kg.

e Le poids moyen des pieces calculé est de O,1 kg.

¢ Sivous placez 50 kg d’articles sur la balance, la valeur qui s’affiche est 500.

Cas pratique 2

¢ Une bobine de cable pese 3 kg ; ce poids est ufilisé comme fare.

* Un cdble enroulé d'une longueur de 5 m est placé sur la balance farée et a un poids net de 8 kg.
 Sivous placez 64 kg de cable sur la balance, la valeur qui s‘affiche est 40, soit 40 m de cable.

1.2.1 Comptage : fonctionnalités opérationnelles
L’application Comptage propose les fonctionnalités suivantes dans le ruban de fouches programmables de
I'écran de pesage :
« Saisie d’un échantillon fixe ou variable a I'aide du clavier numérique du ferminal.
 Saisie du poids moyen des éléments en configurant un enregisirement du tableau des articles.
 Possibilité d'alterner entre I'affichage du nombre de pieces et I'affichage du poids actuel sur la balance.
Lorsque I'application Comptage est sélectionnée, I'affichage application comprend aufomatiquement frois nou-
velles fouches programmables :

Touches programambles de I'application Comptage

FIX 10 & Par défaut, cette fouche programmable est utilisée pour déterminer une faille d’échan-
fillon fixe de 10. Appuyez de fagon prolongée sur la touche programmable pour afficher
une fenéire contextuelle présentant les options. La taille d’échantillon peut étre définie
sur b, 10, 20, 50 ou 100 éléments de référence.

VAR 10 & Appuyez de fagon prolongée sur cetfe fouche programmable pour afficher le clavier

numeérique. Vous pouvez définir ici un nombre quelconque d’éléments de référence.
Commu- g«g Appuyez sur cette fouche programmable pour alterner entre I'affichage du poids et Iaffi-
fer poids chage du nombre d’éléments.

La Tare fonctionne normalement dans I'application Comptage. Vous pouvez la saisir & I'aide de la fouche de
fonction de balance TARE il ou de la touche programmable Tare T+ (si elle est configurée), la sélectionner &
partir du tableau de tare [#, ou I'envoyer via un réseau industriel.

Il est également possible de configurer une valeur de tare dans le tableau des articles ; cette tare est automati-
quement active lorsque I'enregistrement de fableau des articles correspondant est sélectionné et que les
touches programmables FIX 10 ef VAR 10 sont désactivées.

1.2.2 Comptage : configuration

Les sections suivantes décrivent I'ufilisation de I‘application Comptage.
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IND700 ProWorks Multi-Tools

Configuration de la procédure de comptage
L’écran ci-dessous affiche fous les réglages disponibles dans la page de configuration Comptage.

< Counting

# of Reference Pieces

Reference Scale
10

Reference Scale

Lock # of Reference Pieces ;
Automatic

Check Process Tolerance

Process Tolerance (%)

2

Fig. 58: Ecran de configuration Application > Comptage
Les réglages suivants sont utilisés pour configurer I'application Comptage.

Configuration de la procédure de comptage

Dans Configura- Paramétre Réglage

tion > Application

Sélectionner I'appli- |Comptage Activé, Désactivé

cation

Affichage application |Reportez-vous @ la section [Configuration de I'affichage application » page 13].

Applications ProWorks de base et ProWorks Multi-Tools

37



Dans Configura- Parameétre Réglage
tion > Application

Comptage Nombre d’éléments de référence Définit le nombre d’éléments utilisé pour
calculer le poids moyen des pieces ; Si
cette valeur est définie, les fouches pro-
grammables FIX et VAR ne sont pas ufili-
sees.

Il est important de spécifier un nombre suf-
fisant d’éléments de référence. Lorsque le
poids présent sur la balance représente un
frés petit pourcentage de sa portée, une
erreur de pesage relative augmente de
facon exponentielle.

En regle générale, le poids minimum des
éléments de référence devrait correspondre
a au moins 10 fois le poids moyen mini-
mum d’un élément.

Ce champ accepte des valeurs comprises
enfre 1 et 9 999.

Verrouiller le nombre d'éléments de réfé- | Verrouille la valeur de la touche program-

rence mable FIX afin qu’elle ne puisse pas étre
modifiée a partir de I'affichage application.
Contréler la folérance du processus Lorsque ce parametre est activé, le terminal

informe I'opérateur si le nombre d'élé-
ments de référence est trop faible et
indique le nombre d’éléments qui doivent
éfre ajoutés ou retirés de la balance. Ces
informations sont calculées en fonction de
la valeur de tolérance du processus.

Si le poids sur la balance ne respecte pas
le pourcentage de tolérance du proces-
sus, le systeme affiche un message
demandant a I'opérateur d‘ajouter ou de
refirer des éléments, ou de fermer le mes-
sage d‘avertissement pour abandonner le
processus.

La folérance du poids de référence est cal-
culée en continu lorsque I'application
Comptage est en cours dutilisation.

Tolérance de processus (%) Le pourcentage saisi ici fait référence au
poids moyen par élément des articles. Cette
valeur décrit le degré de variation du poids
d’un élément @ un autre. Pour les élements
dont le poids est trés homogene, ce
nombre peut étre relativement faible.
Lorsque les variations de poids des élé-
ments sont plus importantes, la tolérance
du processus doit &tre moins stricte, afin
de prendre en compte ces variations.

Ce champ accepte des valeurs comprises
entre 0,01 et 99,99

Balance de référence Si cette option est activée, un champ
Balance de référence supplémentaire
apparait, permettant de sélectionner la
balance a partir de laquelle les données de
comptage doivent éfre dérivées.

Options : Balances disponibles, Automa-
tique [par défaut]

Notez que la balance de somme ne peut
pas étre utilisée pour une opération de

. comptage.
[0]0] 5} IND

\AL A
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1.2.3

Dans Configura- Parameétre Réglage

tion > Application

Mémoire > Tableau |ID [Attribué autfomatiquement]

de fare Nom Sélectionnez un nom descriptif pour la tare.

Valeur de tare

Touchez ce champ pour sélectionner une
valeur de fare dans le tableau de fare.

Unité L’unité dans laquelle la valeur de tare est
exprimée.
kg, t, Ib, 0z, Ib-0z

Description Un nom descriptif pour le confenant pour

lequel cette valeur de fare est définie

Valeur de tare, limites

Pour plus de détails, reportez-vous @
Configuration > Application > Mémoire >
Tableau de tare dans le manuel d‘utilisa-
tion du terminal IND700.

Balance &

Affiche le poids actuel sur la balance

Mémoire > Tableau
des articles

Comptage actif

Sélectionné. Pour en savoir plus, reportez-
vous & [Tableau des arficles » page 77.

APW Le poids moyen par élément des articles de
référence
Unité L'unité utilisée pour la valeur APW.

Voir aussi @ ce sujet

& Pesage cible manuel avec classification : configuration » page 75

& Pesage cible manuel - Remplissage : configuration » page 79

¢ Tableau de tare » page 12

Comptage : comptage simple

Cet exemple de procédure suppose que le terminal IND700 se trouve dans I'affichage application et que le

processus de comptage est correctement configuré, comme décrit dans [Comptage : configuration » page 36].

1. Placez le confenant sur la balance.

2. Appuyez sur la touche programmable Tableau des articles [ et choisissez un enregistrement d’article
configuré pour le comptage, avec une valeur de tare et un nombre d’éléments de référence.

3. Dans le tableau des articles, touchez I'enregistrement souhaité, puis fouchez la coche bleue pour charger

cet enregistrement.

4. Un message s’affiche : « Placez [nombre d’éléments de référence] sur la balance et confirmez, sinon

abandonnez ».

IND700 ProWorks Multi-Tools
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Information

Put 65 Pcs on the
scale and confirm,

else abort

X Vv

Fig. 59: Invite d'ajout d’éléments de référence

5. Placez le nombre correct d’éléments de référence dans le contenant. Si le nombre est correct, la vue de
I‘application apparait avec I'enregistrement chargé. Si le systéme ne détecte pas le poids atfendu des élé-
ments de référence, un avertissement s’affiche.

< Warning

The APW of the sample does not
correspond to the stored material.

Press x to cancel or confirm to use
the new APW in material table

X v

Fig. 60: Avertissement d’incohérence du nombre d’éléments de référence

6. Choisissez de continuer en fouchant la coche ou annulez I'opération en touchant le X. Si vous annulez,
vous revenez au tableau des articles.

Remarque : si I'enregistrement du tableau des arficles ne comprend pas de poids moyen d’élément (APW,
Average Piece Weight) ni de nombre d’éléments de référence fixes, ces parameéires doivent étre définis a
partir de I'écran principal. Placez le nombre souhaité d’éléments de référence dans le contenant et enregis-
frez leur poids & I'aide de la fouche programmable FIX 10 & ou VAR 10 &, si elles sonf activées. Le
numéro VAR dépend de I‘activation ou non de I'option Définir le nombre de piéces de réf. dans I'enregis-
frement de I'article. Si cefte option est activée, le ferminal calculera le nombre correct d’éléments de réfe-
rence en fonction de la capacité et des incréments de la balance, ainsi que de I'APW de I'article & compter.
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Si le nombre d’éléments ne correspond pas a la faille d’échantillon FIX ou VAR, modifiez la valeur en
appuyant de fagon prolongée sur la fouche programmable appropriée (pendant environ 2 secondes), puis
en sélectionnant ou en saisissant la nouvelle valeur et en touchant la coche pour la confirmer.

7. Une fois I'opération de comptage correctement configurée, I'affichage application ressemblera a celui illus-
fré ici.

i 06:57
HQ. @ 22 Feb.2024

BAE1 -10.0°C / +40.0°C
1.50 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target Over Tol. APW
8 Rubber balls, red - 25 pcs 1000 pcs + 50 pcs 0.191209 kg
# Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number Operator
65 100 % 0.05 kg 16 8.12 MLB
N v v

| B | ® |8 | B | PT | O

Material Table Home 1D Form Target Switch Scale | Tare Table Preset Tare | Switch Units

Fig. 61: Affichage de I'application Comptfage, Prét & compter

8. Une fois I'APW défini, ajoufez des éléments au contenant jusqu’a ce que le nombre approprié s’affiche.

o 06:50
A D srrenaon

EE1 Max 500 kgd =50g
1.50 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target Over Tol. APW
8 Rubber balls, red - 25 pcs 1000 pcs + 50 pcs 0.054091 kg
# Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number Operator
65 100 % 54.25 kg 16 8.12 MLB

@ | B | & || B |PT| Q

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 62: Cible de comptage atteinte
9. Refirez le contenant de la balance, puis videz-le et replacez-le sur la balance, ou placez un nouveau
contenant vide sur la balance.

Remarque : pour afficher le poids net actuellement présent sur la balance, sélectionnez la fouche program-
mable Commuter poids T4 . Appuyez G nouveau sur la touche programmable pour revenir & I'affichage du
nombre. Si aucun article n‘a été sélectionné, la fouche programmable est désactivée et apparait comme suit :
A S
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Remarque : pour retirer I'enregistrement issu du tableau des articles, appuyez sur la fouche programmable Effa-
cer. La valeur de tare s’efface et I'‘écran affiche @ nouveau le poids en mode B/G (poids brut).

Voir aussi @ ce sujet

& Configuration de I'affichage application » page 13

& Pesage cible manuel avec classification : configuration » page 75
& Pesage cible manuel - Remplissage : configuration » page 79

& Tableau de fare » page 12

1.2.4 Comptage avec Classification

Lorsque les applications Comptage et Classification sont combinées, les classes sont déterminées par le
nombre d'éléments. Jusqu’d huit classes peuvent éire définies ef le nombre d’éléments peut éire déterminé en
observant I'indicateur de classe dans I'affichage application.

L'illustration suivante montre des exemples de classes indiquées par la visualisation ColorWeigh, avec des
arriere-plans de différentes couleurs indiquant la classe actuelle, et par un histogramme, qui indique la classe
en ajoutant une couleur @ I'une des cases affichées. Reporfez-vous @ la section [Configuration de la classifica-
tion » page 75] pour en savoir plus sur la définition du fype de visualisation.

09:50
16.Feb.2024

KA 1 -10.0°C / +40.0°C

0.035 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
7 SS screws =10 pes = 95.0 pcs =97.0 pcs > 99.0 pcs
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 APW # Ref. Pcs. Accuracy
= 103.0 pcs = 105.0 pcs > 107.0 pcs 0.0250000 kg 20 100 %
Weight Lot number Batch number Operator
2.630 kg 240 17 JGH
A & | 5% PT | &3
Material Table Home 1D Form Target Switch Scale Tare 'II'QbIe Preset Tare Switch Units

Fig. 63: Comptage avec Classification, visualisation ColorWeigh
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™ 09:52
}1. @ 16.Feb.2024

E&1 -10.0°C / +40.0°C
0.035 kg PT Net

Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
7 55 screws =10 pecs = 95.0 pcs = 97.0 pes = 99.0 pcs
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 APW # Ref. Pcs. Accuracy
= 103.0 pcs = 105.0 pcs = 107.0 pcs 0.0250000 kg 20 100 %
Weight Lot number Batch number Operator
2.535 kg 240 17 JGH

| B | & |5 | B |PT | U

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 64: Comptage avec Classification, visualisation par hisfogramme

1.2.5 Comptage avec Remplissage manuel

Lorsque les applications Comptage et Remplissage manuel sont combinées, un histogramme apparait et
indique le poids cible ef ses folérances supérieure et inférieure. L'ajout d’éléments au contenant posé sur la
balance déplace I'histogramme. Le triangle blanc est un vernier qui fournit une indication plus précise de la
relation entre le poids de la balance (dans ce cas, le nombre d’éléments) et la valeur cible.

09:57

16.Feb.2024

BR 1 Max 100 kgd=1g

0.035 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target Over Tol. APW
7 SS screws -2 pcs 150 pcs +10 pcs 0.0250000 kg
# Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number Operator
20 100 % 3.782 kg 240 17 JGH
_A ]

| B | ® |8 B |PT | 4

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 65: Comptage avec Remplissage manuel

Une fois que le graphique indique que le nombre d’éléments se frouve dans les folérances appropriées, refirez
le contenant de la balance, videz-le et recommencez le processus.

Voir aussi @ ce sujet
& Pesage cible manuel - Remplissage : configuration » page 79

1.2.6 Comptage avec Plus/Moins

Lorsque les applications Comptage et Plus/Moins sont combinées, la visualisation définie dans la configuration
sous [Application > Plus/Moins » page 83] s’affiche : soit un histogramme indiquant I'état du comptage, soit
un arriere-plan ColorWeigh sur le nombre de piéces.
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10:01

16.Feb.2024

Y. Max 100 kgd=1g
0.035 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
7 SS screws 400 pcs - 20 pes 500 pcs +50 pcs
APW # Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number
0.0250000 kg 20 100 % 12.575 kg 240 17
Operator
JGH

Material Table

Fig. 66: Comptage avec Plus/Moins

{a}

Home

A%

Switch Scale

Tare Table

PT

Preset Tare

¥

Switch Units

‘@

ID Form Target

07:17

22.Feb.2024

AA 1 Max 500 kgd=50g

2.00 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
7 SS screws 850 pcs - 100 pcs 1000 pcs + 200 pes
APW # Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number
0.053516 kg 50 100 % 53.15 kg 16 8.12
Operator
MLB

B || B | ® |58 | B | PT | G

Material Table Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units
Fig. 67: Comptage avec Plus/Mois, visualisation ColorWeigh

Une fois que le nombre respecte les tolérances requises, retirez le contenant de la balance, videz-le et exécutez
d nouveau le processus.

1.2.7 Comptage avec Totalisation

Reportez-vous a la section Configuration > Totalisation, dans le manuel d’utilisation du terminal IND700. La
tofalisation peut étre activée en combinaison avec n’importe lequel des autres modes de pesage. Lorsque la
fofalisation est requise, chagque pesée ou transaction doit étre cléturée en appuyant sur la fouche program-
mable + pour enregistrer le résultat. Le poids de la balance doit alors revenir a zéro ou changer de plus de

30 divisions (selon la configuration des criteres de changement d’article) pour que la pesée suivante soit
déclenchée. Le poids tofal et le nombre de fotaux et de sous-totaux seront enregisirés comme défini dans la
configuration sous Application > Totalisation.
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1.3 Totalisation

Pour I'utilisateur d'un équipement de pesage, il est souvent utile de savoir combien de fransactions de pesage
ont été traitées et quelle quantité d’articles a été traitée (p. ex. retirée du stock) au cours d’une période donnée.
Il est également souvent nécessaire de subdiviser ces informations en fonction du nombre d‘articles, du compte
client, etc. Le terminal prend en charge plusieurs méthodes pour le suivi du nombre de transactions et d’articles
fraités. La tofalisation peut s’effectuer dans le registre de grand fotal de la balance, dans le tableau de tare et
dans le tableau cible.

1.3.1 Totalisation : configuration

La fotalisation est configurée dans les réglages sous Application > Totalisation. L’élément de menu apparait Si
Totalisation fait partie des applications activées dans I'‘écran Sélectionner une application.

<  Totalization

Additional Features

Sub-Total

Material Change Criteria
(Reset Interlock for Add Key)

Deviation (30 d) +/-

Return to Zero

Fig. 68: Ecran de configuration de Totalisation
Les réglages suivants sont ufilisés pour configurer Totalisation. Les réglages par défaut sont indiqués en gras.

Configuration pour Totalisation

Dans Configura- Parameétre Réglage
tion > Application
Sélectionner I'appli- | Tofalisafion Activé, Désactivé
cation
Affichage application |Reporfez-vous @ la section [Configuration de I'affichage application » page 13].
Totalisation Autres fonctionnalités : sous-total Activé, Désactivé
Criteres de changement de matériaux
Ecart (30 d) +/- Activez I'un ou I'autre des critéres ¢ I'aide
Retour sur zéro de la case d’option

Remarque : les enregistrements du tableau des arficles ef du fableau de tare ne comprennent pas de para-
meéires requis pour I'application Totalisation, qui se base sur des valeurs de poids ou de comptage et sur des
fransactions.

Le tableau ci-dessous fournit plus de détails sur ces parametres :

Réglage Explication

Autres fonctionnalités | Lorsque le curseur Sous-total est activé, le terminal IND700 capture les valeurs de fotal
et de sous-tofal pour chaque fransaction.
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Réglage Explication

Criteres de change- |L’un des critéres répertoriés ici doit éfre sélectionné en fouchant la case d’option asso-
ment de matériaux | ciée. Le critere de changement défermine comment la balance reconnait le début d’'une
nouvelle fransaction de pesage. Dans les deux cas, le critere réinitialise le verrouillage
de la touche programmable Ajouter =+. Si vous appuyez G nouveau sur cette touche
programmable avant que son verrou ne soit réinitialisé, cela n‘a aucun effet.

Si vous appuyez sur la fouche programmable Ajouter avant que le critére de change-
ment de matiere ne soit satisfait, un message s’affiche : « Impossible d’ajouter un
poids. Remplacer Iarticle » (si le critére est Ecart) ou « Impossible d’ajouter un poids.
Vider la balance et placer un nouveau poids » (si le critere est Retour sur zéro).

Ecart (30 d) +/- Par défaut, le systéme reconnait qu‘une fransaction est terminée quand le poids de la
balance dévie du poids affiché lorsque la fouche programmable Ajouter =+ a été utilisée
pour au moins 30 divisions, comme défini dans la configuration sous Balance n >
ASM > Capacité et incréments.

Refour sur zéro Si I'option Retour sur zéro est sélectionnée, le terminal IND700 détecte un poids NET
affiché égal & zéro pour déterminer la fin de la fransaction.

1.3.2 Totalisation : touches programmables supplémentaires
Lorsque I'application Totalisation est activée dans le menu Configuration > Application > Sélectionner

I'application, deux ou trois programmables supplémentaires apparaissent dans I'affichage application :

* - Ajouter : ajoute le nombre ou le poids actuel au total et (si configuré) au sous-total, ef déclenche un
transfert.

e 2 Totaux : affiche I"écran Rappeler totaux.
* [A Tableau de somme : affiche I'écran Totaux des articles.

Ajouter

Pour terminer une opération de pesage, appuyez sur la fouche programmable Ajouter. L'affichage application
se met @ jour pour refléter les éléments suivants :

« La somme de fous les poids pour les ajouts effectués (Total)
¢ Le nombre d’gjouts effectués (Total n ou Compteur de totaux)

¢ La somme de fous les ajouts de sous-totaux (Sous-tetal), si Sous-total est activé sur I'Técran de configura-
tion Totalisation » page 45].

¢ Le nombre de fous les ajouts depuis que les sous-fotaux ont été effacés pour la derniére fois dans la vue
Totaux (Sous-total n ou Compteur ST).
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Affichage des totaux

Appuyez sur la touche programmable Totaux pour afficher les valeurs actuelles de Total, Total n et, si I'option
Sous-total est activée, Sous-total ef Compteur ST (nombre de sous-tofaux enregisirés).

< Recall Totals

Total Sub-Total

19.96 kg 19.96 kg

Total Counter ST Counter

4 4

Fig. 69: Ecran d’affichage des totaux, Sous-total activé

Cet écran permet de transférer (11 les valeurs affichées, d'effacer les fotaux partiels € et d'effacer fous les totaux
C.

Appuyez sur la fouche programmable Transfert pour exporter les données affichées via la connexion actuelle-
ment configurée. Le format des données de sortie est déterminé par le modéle défini pour cetfe connexion.
Outre le modele préconfiguré 1, 9 modeles sont disponibles pour personnalisation, @ utiliser avec des procé-
dures spécifiques. Par exemple, un modéle de Totalisation peut inclure les valeurs réperforiées sur I'écran Affi-
chage des tofaux, les données de formulaire ID correspondant @ I‘article pesé, ainsi que des données générales
telles que I'heure et la date.

Lorsque vous sélectionnez la fouche programmable Effacer sous-total €, un message d'avertissement
s’affiche.

Warning
Sub-Total will be cleared
Confirm to continue

X

Fig. 70: Avertissement Effacer sous-fotal

Touchez la coche pour confirmer I‘action et réinitialiser les valeurs & un poids de zéro ef @ aucun gjout, ou sur
X pour revenir a I'‘écran Affichage des totaux sans effacer les données.
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Lorsque la touche programmable Effacer totaux ¢, un message d’avertissement similaire s'affiche.

Warning

Totals will be cleared
Confirm to continue

X

Fig. 71: Avertissement Effacer fotaux

Touchez la coche pour confirmer I'action et réinitialiser toutes les valeurs @ zéro, ou sur X pour revenir @ |'écran
Affichage des fotaux sans effacer les données.
Vue TableauSomme

Sélectionnez la touche programmable TableauSomme pour afficher I"écran Afficher les totaux des
matiéres.

{  Material Totals View

O ID* Name Unit
O 4 Sand kg

Fig. 72: Affichage des fofaux des matiéres

Cet écran affiche les tofalisations effectuées pour les articles chargés a partir du tableau des articles, ainsi que
le numéro d‘identification de I'enregisirement dans le tableau des articles. Les enregistrements de ce tableau
peuvent étre effacés manuellement. Sélectionnez le ou les enregistrements a supprimer en cochant la case cor-
respondante, puis appuyez sur le bouton Effacer C, qui apparaft dans la ligne d’en-téte.

1.3.3 Totalisation : exemple de flux de travail

\Vous frouverez ci-dessous un exemple simple d’utilisation de I'applicafion Totalisation. Dans cet exemple,
deux opérations de pesage sont effectuées en séquence et le regisire des tofaux est mis @ jour. La séquence
comprend un exemple de changement d’affichage du poids @ chaque étape :
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Séquence de totalisation simple

Eta Action Résultat Affichage du poids
pe
1 |Placez le contenant sur la balance. Le terminal affiche le 0,500 kg
poids du contenant.
2 | Effectuez un tarage ¢ I'aide de la touche program- L’affichage passe en 0,000 kg
mable Tare *T+ ou de la touche de fonction Tare @8. | mode NET.
3 |Ajoutez des articles ou des elements au contenant. Le terminal affiche le 1,293 kg
poids des articles ou
éléments ajoutes.
4 Appuyez sur la touche programmable Ajouter +. Le poids affiché est Poids fotal = 1,293 kg
ajouté au tableau des  Nombre = 1
totaux.
5 |Si le critere de changement de matériau (voir [Tofali- | La balance reste en 1,293 kg + poids sup-
sation : configuration » page 45]) est Ecart, retirez le ' mode NET. plémentaire
contenant de la balance ou ajoufez d’autres articles/
gfrggnéis\/ipsci)grr]sentromer une variation de poids de plus La balance reste en 0,000 kg
' mode NET.
Si le critere est Remise sur zéro, refirez le contenant ef
son contenu de la balance.
6 |Placez un autre contenant sur la balance ou continuez | Balance préte pour plus 0,000 kg
avec le contenant existant (reportez-vous @ I'éfape 5). |d’articles/éléments
7 | Ajoutez des arficles ou des élémenfs au contenant. Le terminal affiche le 1,190 kg
poids des articles ou
éléments ajoutés.
8 |Appuyez sur la touche programmable Ajouter. Le poids affiché est Poids fotal = 2,483 kg
ajouté au fableau des | Nombre = 2
totaux.
9 | Répétez ces étapes jusqu’a ce que le processus soit | L'affichage change pour |Le poids fotal ef le
terminé. correspondre @ I'état nombre de comptages
actuel. augmentent @ chaque
transaction.
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1.3.4 Rappel des totaux
La touche programmable Rappeler fofaux >, qui peut éfre aftribuée a I'écran d’accueil, affiche les compteurs de
fransactions de sous-fotal et de grand total, ainsi que le poids fotal pour le terminal.

£ Recall Totals

Total Sub-Total
0 kg 0 kg

Total Counter ST Counter
0 0

Scale 1 (Net)
62.70 kg

ufog e

Fig. 73: Ecran Rappeler tofaux
Appuyez sur la touche programmable EFFACER SOUS-TOTAL € pour effacer les sous-fotaux. Appuyez sur la
touche programmable EFFACER C pour effacer le grand total et le sous-total. Chacune de ces actions entraine

Iaffichage d’un avertissement.

Warning

Sub-Total will be cleared
Confirm to continue

X Vv

Fig. 74: Avertissement d’effacement des sous-tofaux
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Warning

Totals will be cleared
Confirm to continue

X v

Fig. 75: Avertissement d’effacement des fotaux

Appuyez sur la touche programmable TRANSFERT (7 pour imprimer un rapport sur les totaux.

Remarque : si I'option Effacer total ou Effacer sous-total aprés impression est activée dans la configuration,
ces valeurs s’effacent apres I'impression. Si la sécurité est activée, une connexion de niveau Superviseur ou
supérieur est requise pour exécuter cefte IMPRESSION.

1.3.5 Totalisation avec d’autres applications

Lorsque la fotalisation est ufilisée dans I'une de ces applications, les étapes permettant d’effectuer des ajouts
au comptage de total et de sous-totaux ef a leurs valeurs sont les mémes que pour la totalisation pour un
pesage simple. Pour réinitialiser la fonction Ajouter, appuyez sur la fouche programmable Ajouter 4, puis
ajoutez plus de 30 divisions de poids a la balance ou remeftez le poids de la balance au zéro net.

1.4 Pesage cible manuel

Zones de tolérance et seuil de démarrage

En mode Pesage cible manuel (Classification, Remplissage et Pesage Plus/Moins), I‘affichage application per-
met de visualiser les zones de tolérance et un seuil de démarrage calculé, en dessous duquel la visualisation
est inactive. Ces fonctions sont décrites dans les sections [Pesage cible manuel : types de tolérances »

page 52] et [Pesage cible manuel : seuil de démarrage » page 641].

Les frois fypes de pesage cible sont décrits dans les sections [Pesage cible manuel : Classification »

page 74], [Pesage cible manuel : Remplissage » page 78] et [Pesage cible manuel : Plus/Moins »

page 83].
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1.4.1 Pesage cible manuel : types de tolérances

Les types de tolérances sont Ecart, Pourcentage et Absolu. Les illustrations suivantes montrent la relation entre
les zones et les types de tolérances, ainsi que la maniéere dont elles sont affichées dans I'affichage application.

D

v

Tolérance + 0,6 kg == +0,6 kg = 10,6 kg

Cible = 10,00 kg €

Tolérance - 20,1 kg = = =———— - 0,1 kg =9,9 kg

Fig. 76: 3 zones, valeur cible de 10 kg, Ecart cible

Tolérance + 5 % =+ +5 % = 10,5 kg

v

Cible = 10 %@

Tolérance - 2 % = w——— -2 % = 9,8 k(g

Fig. 77: 3 zones, valeur cible de 10 kg, % de la valeur cible

D

v

Limife supériQy@5-kg =+

Cible = 10,00 kg &

Limite inférieLEeazkg - T

Fig. 78: 3 zones, valeur cible de 10 kg, Valeur absolue
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Au-dessus de0¢3dig = +0,3 kg = 5,3 kg

Tol. haute =+0,2 kg == +0,2 kg = 5,2 kg

<M

Cible = 5,00 kg &
Tol. basse =0,02 kg = -0,02 = 4,98 kg

Sous tol. = -0,05 kg -0,05 = 4,95 kg

A

Fig. 79: 5 zones, valeur cible de 5 kg, Ecart cible

Au-dessus deSd%ol. = +5 % = 5,25 kg

Tol. haute =+3,5 % == +3,5 % = 5,175 kg

<M

Cible = 5,00 kg €
Tol. basse =1,56% = -1,6 % = 4,925 kg

Soustol. = -2 % -2 % = 4,90 kg

Fig. 80: 5 zones, poids cible de 5 kg, % du poids cible
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Au-dessus d8,B1kgl. =

Tol. haute =5,2 kg =

v

Cible = 5,00 kg @
Tol. basse 4,98 kg =

Sous fol. = 4,95 kg

Fig. 81: b zones, valeur cible de 10 kg, Valeur absolue

Seuil de démarrage

Le terminal IND700 utilise le poids cible actuel pour calculer une valeur de seuil de démarrage. En dessous de
cette valeur, I'indicateur (ColorWeigh ou histogramme) n’affiche aucune indication.

.j.:.L. @ 07 Aprﬁ);;

. AR 1 -10.0°C / +40.0°C
0 . 1 8 kg
I
Material ID Material Name Under Tol. Over Tol.
|
6 Sugar 2.48 kg 2.53 kg
Start Thresh.
0.248 kg

o< v > ]
PT | I | B2 | & | A | @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 82: 3 zones Plus/Moins, Poids inférieur a la valeur seuil
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Une fois la valeur de poids seuil dépassée, I'indicateur de zone commence a s’afficher, ce qui permet a I'opéra-
teur de suivre le poids sur la balance par rapport & la valeur cible ou @ la zone cible :

= \ 05.Apr.2023
KA 1 -10.0°C / +40.0°C
7.22 g
Material ID Material Name Under Tol. Low Tol.
6 Sugar -4% -1.5% [
Target High Tol. Over Tol. Start Thresh.
7.5kg +2% *5% 0.72 kg

PT| @ |5 | & |R|@&]| BB

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 83: b zones Plus/Moins, Poids supérieur @ la valeur seuil, ColorWeigh

TR 11:33
& @ 05 .Apr_f-!t];;’:

KA 1 -10.0°C / +40.0°C
3 78 kg

Material ID Material Name Under Tol. Target

4 Sand -0.2 kg 4 kg

Over Tol.

+0.2 kg

B 2

PT B 5 | G | A @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 84: Remplissage, Poids supérieur a la valeur seuil, histogramme

Voir aussi a ce sujet

& Pesage cible manuel - Classification » page 55
& Pesage cible manuel - Remplissage » page 59
& Pesage cible manuel - Plus/Moins » page 61

1.4.1.1 Pesage cible manuel - Classification

L’application Classification permet de trier des arficles selon des classes de poids. De 2 @ 8 classes peuvent
éfre configurées, dans I'ordre croissant de classe de poids. Cette application est utile lorsque des articles simi-
laires de différentes tailles doivent étre triés dans des bacs distincts en fonction de leur faille. L'écran du termi-
nal peut afficher un arriere-plan coloré pour indiquer la classe ou une couleur dans une zone représentant la
classe de l‘article pesé.
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T 11:18
dr...L: (l.%:; 05.Apr.2023

Max10kgd=20g

Material ID Material Name Start Thresh. Lower Limit 1
4 Sand 0.45 kg 4.5 kg

Lower Limit 2 Lower Limit 3 Upper Limit 3
5.0 kg 5.5 kg 6.0 kg

PT | 0 |24 | 3 | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 85: Pesage cible - Exemple de classification

1.4.1.1.1 Pesage cible manuel avec classification : configuration

{ Classification

Number Of Classes

8

Visualization

Bargraph

Color

Blue

Data Source

Net Weight

Motion Check

Fig. 86: Ecran de configuration de classification

Les réglages suivants sont utilisés pour configurer Classification. Les valeurs d’usine sont indiquées en gras.

Dans Configuration > Application Paramétre Réglage

Sélectionner I'application Cible manuelle Activé, Désactivé
Classification Activé, Désactivé

Affichage application Reportez-vous @ la section [Configuration de I'affichage application »
page 13].
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Dans Configuration > Application

Parameétre

Réglage

Classification

Nombre de classes

Liste déroulante : 2 & 8, 5 par
défaut

Visualisation

Histogramme, Color\Weigh

Si histogramme : couleur

Bleu, Cyan, Gris foncé, Gris, Vert,
Orange, Rouge, Jaune

Si ColorWeigh : Couleur de
classe 1... Couleur de classe n

Pour chaque classe : bleu, cyan,
gris foncé, gris, vert, orange, rouge,
jaune

Valeurs par défaut : 1 - Jaune, 2 -
Cyan, 3 - Orange, 4 - Gris, 5 -
Vert, 6 - Orange, 7 -Rouge, 8 -
Jaune

Source de données

Poids net, Poids brut

Vérifier Mouvement

Activé, Désactivé

Mémoire > Enreg. tableau des
articles

Classification activée

Activé, Désactivé

Unité

g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

Limite inférieure 1 - Limite infé-
rieure 8, Limite supérieure 8

Saisie de données numériques.
Nombre de champs déterminé par
le nombre de classes sélectionné
dans I'écran de configuration de
Classification.

£ Add New Material (Classification)

Lower Limit 4

L Classification Active
Invalid Data

Unit
g

Lower Limit 1
Lower Limit 2

Lower Limit 3

Fig. 87: Tableau des articles - Configurations de Classification, premiere page

IND700 ProWorks Multi-Tools

Lower Limit 5

Lower Limit 6

Lower Limit 7
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Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Fig. 88: Tableau des articles - Configurations de Classification, deuxieme page

1.4.1.1.2 Pesage cible manuel avec Classification : mode opératoire

. 11:18
s 05.Apr.2023

EE 1 -10.0°C / +40.0°C

J.0£L Ry | p ] =

Material ID Material Name Start Thresh. Lower Limit 1
4 Sand 0.45 kg 4.5 kg

Lower Limit 2 Lower Limit 3 Upper Limit 3
5.0 kg 5.5kg 6.0 kg

PT| B |5 |G| R|&|RB|B

Preset Tare Tare Table Switch Seale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 89: Vue de I'application Classification - ColorWeigh indique la classe 3

Cette procédure suppose que le terminal est correctement configuré pour la classification ef que le nombre

requis de contenants de sortie est disponible (un par classe ou touf autre contenant requis par le processus).

1. Le cas échéant, si I'enregistrement du tableau des articles ne spécifie pas de valeur, effectuez un tarage
ou chargez une valeur de tare a partir du tableau de tare [@.

2. Ajoutez un élément sur la balance.

3. Nofez la classe de I‘article en fonction de son poids, indiquée soit par les boites de zone, soit par Iaffi-
chage ColorWeigh.

4. Retirez I'arficle de la balance et placez-le dans le contenant de classe appropriée.
5. Répétez le processus jusqu’a ce que tous les éléments soient classés.
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1.4.1.2 Pesage cible manuel - Remplissage

Le remplissage est une application simple @ 3 zones qui consiste G ajouter des articles dans un confenant
jusqu’a ce que le poids sur la balance se situe dans la zone de tolérance acceptable. Les zones sont représen-
tées par un histogramme, dans lequel la position sur le graphique et la couleur de la barre indiquent si le poids
actuel est inférieur aux valeurs de tolérance, dans la zone Valide ou supérieur aux valeurs de folérance.

Dans les exemples présentés ici, le poids cible est de 4 kg, avec une plage de folérance de -0,2 kg (3,8 kg) @
+0,2 kg (4,2 kg).

T 11:33
r::.ls f@ 05.Apr.2023

K& 1 -10.0°C / +40.0°C
3 78 kg
Material ID Material Name Under Tol. Target
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2 kg
BT

PT | B (83 | § | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Mermory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 90: Affichage de I'application Remplissage - Sous la tolérance

11:32

I 05.Apr.2023
KA 1 -10.0°C / +40.0°C
3.96 «
Material ID Material Name Under Tol. Target N
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2kg
4

PT | B (8% |8 | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Seale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 91: Affichage de I'application Remplissage - Dans la plage de tolérance
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11:32
05.Apr.2023

&

Max10kgd=20g

430 kg

=

Material ID Material Name Under Tol. Target N
4 Sand -0.2 kg 4 kg

Over Tol.

+0.2 kg

PT | m |28 | G | A @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 92: Affichage de I'application Remplissage - Au-dessus de la tolérance

Repérez le triangle représentant I'indicateur de Vernier. Cet indicafeur passe au bleu uni lorsque le poids cible
est afteint.

Fig. 93: Indicateur de vernier montrant que la valeur cible est atteinfe

1.4.1.2.1 Pesage cible manuel - Remplissage : configuration

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Fig. 94: Ecran de configuration de Remplissage

Les réglages suivants sont utilisés pour configurer Remplissage. Les valeurs d’usine sont indiquées en gras.

Dans Configuration > Application Paramétre Réglage

Sélectionner I'application

Cible manuelle - Remplissage

Activé, Désactivé

Affichage application

Reportez-vous & la section [Configuration de I'affichage application »

page 13].
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Dans Configuration > Application Paramétre Réglage

Remplissage manuel Type de tolérance Ecart cible, Pourcentage
Couleur Plus Bleu, Cyan, Gris foncé, Gris, Vert,
Couleur OK Orange, Rouge, Jaune
Couleur Moins Les valeurs par défaut sont : Moins -

Rouge, OK - Vert, Plus - Rouge

Source de données Poids net, Poids bruf

Mémoire > Tableau de tare (facul- |ID [Attribué automatiquement]

fatif) Nom Saisie de données alphanumériques
Description Saisie de données alphanumériques
Valeur de fare Saisie de données numériques
Unité g, kg, 1, Ib, oz, Ib-0z

Mémoire > Tableau des articles Remplissage manuel Activé, Désactivé
Valeur cible Saisie de données numériques
Unité g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z
Tolérance -/Tolérance + Saisie de données numériques
Tolérance -/Tolérance + (pourcen- |Pourcentage de la valeur cible ou
tage) absolue, selon le type de tolérance

sélectionné dans I'écran de configu-
ration de Remplissage manuel.

1.4.1.2.2 Pesage cible manuel - Remplissage : mode opératoire

Cette procédure suppose que le ferminal IND700 se trouve dans I'affichage application et que I'application est
correctement configurée, comme indiqué dans la section [Configuration : Remplissage » page 60].

1. Appuyez sur la touche programmable Tableau des articles [E. Dans la liste des articles, faites une sélection
ef confirmez-la en touchant la coche.

2. Le cas échéant, si I'enregistrement du tableau des articles ne spécifie pas de valeur, effectuez un tarage
ou chargez une valeur de tare a partir du tableau de tare [#.

3. L’écran d’application s’affiche, configuré pour un remplissage simple, avec foutes les données spécifiées
dans la configuration dans [Application > Affichage application » page 13]. Le poids net s’affiche en mode
Net ef la valeur de fare définie est chargée.

4. Commencez a remplir le confenant et observez I'histogramme lorsqu’il approche de la zone de tolérance
valide.

5. Lorsque I'hisfogramme indique que le poids net se frouve dans la plage valide, retirez le contenant de la
balance, placez un nouveau confenant et démarrez G nouveau le processus.

Reportez-vous aux sections [Comptage » page 36] et Totalisation pour en savoir plus sur la modification de
procédure avec ces applications lorsqu’elles sont combinées avec un remplissage manuel.

1.4.1.3 Pesage cible manuel - Plus/Moins
Dans le cadre du pesage Plus/Moins, le poids sur la balance est comparé @ un ensemble de parameétres qui
définissent des zones de valeurs « conformes » et « incorrectes ».

Dans le cadre du pesage cible Plus/Moins sur 3 zones, le poids sur la balance peut étre inférieur, dans ou
supérieur @ la zone cible. La zone « conforme » définit la différence acceptable entre le poids sur la balance et
le poids cible.

Dans le cadre du pesage cible Plus/Moins G 5 zones, la plage de poids acceptable est divisée en zones Basse,
Cible ef Haute. Les zones Plus ef Moins définissent les poids non conformes.

Reportez-vous & la section [Zones de tolérance » page 527 pour obtenir une description des types de zones.
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1.4.1.3.1

Pesage cible manuel - Plus/Moins

<

Over/Under

Number of Zones
O3

@5
Visualization

Bargraph

Tolerance Type

Absolute

Data Source

Net Weight

Over Color

Red

: configuration

High Color

Yellow

OK Color

Green

Low Color

Yellow

Under Color

Red

Motion Check

Fig. 95: Pesage cible - Ecran de configuration Plus/Moins, 5 zones, visualisation sous forme d’histogramme

<  Over/Under

Number of Zones

Visualization

ColorWeigh

Tolerance Type

Deviation

Data Source

Net Weight

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Motion Check

Fig. 96: Ecran de configuration Plus/Moins, 3 zones, visualisation ColorWeigh

Les parametres suivants sont utilisés pour configurer le pesage Plus/Moins. Les valeurs d’usine sont indiquées

en gras.

Configuration Plus/Moins

Dans Configuration > Application

Parameétre

Réglage

Sélectionner I'application

Cible manuelle sélectionnée

Plus/Moins activé

Affichage application

Reportez-vous ¢ la section Configuration de I'affichage application.
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Dans Configuration > Application Parametre Réglage
Plus/Moins Nombre de zones 3,5
Visualisation Histogramme, Color\Weigh

Type de tolérance

Ecart, Pourcentage, Absolu

Source de données

Poids net, Poids brut

Couleur Plus

Couleur Haute (si Nombre de
zZones = H)

Couleur OK

Couleur Basse (si Nombre de
zZones = H)

Couleur Moins

Bleu, Cyan, Gris fonce, Gris, Vert,
Orange, Rouge, Jaune

Les valeurs par défaut sont : Plus -
Rouge, Haute - Jaune, OK - Vert,
Basse - Jaune, Moins - Rouge

\érifier Mouvement

Activé, Désactivé

Mémoire > Tableau de tare [Facul- |ID [Aftribué automatiquement]

fatif] Nom Saisie de données alphanumériques
Description Saisie de données alphanumériques
Valeur de tare Saisie de données numériques
Unité Saisie de données numériques

Mémoire > Tableau des articles ID [Attribué aufomatiquement]
Plus/Moins Saisie de données numériques
Uniteé Saisie de données numériques

Si Plus/Moins > Type de folé-
rance = Ecart

Tolérance - (inférieure)

Tolerance - (basse)

Tolérance + (haute)

Tolérance + (supérieure)

Si Plus/Moins > Type de tolé-
rance = Pourcentage

Tolérance - (% inférieur)

Tolérance - (% bas)

Tolérance + (% haut)

Tolérance + (% supérieur)

Si Plus/Moins > Type de tolé-
rance = Absolu

Limite (inférieure)

Limite (basse)

Limite (haute)

Limite (supérieure)

Saisie de données numériques

1.4.1.3.2 Pesage cible manuel - Plus/Moins : mode opératoire

Cette procédure suppose que le terminal se trouve dans I'affichage application, qu’il est correctement configuré
pour le pesage Plus/Moins et que les confenants nécessaires au remplissage sont disponibles.
1. Placez le contenant sur la balance.

2. Appuyez sur la touche programmable Tableau des articles |.8..]. Dans la liste, sélectionnez un article et

confirmez votre choix.

3. Lécran Affichage application monire les champs d’enregisirement Tableau des articles, en fonction des
parameétres choisis dans [Configuration de I'affichage application » page 13].

4. Le cas échéant, si I'enregistrement du tableau des articles ne spécifie pas de valeur de fare, effectuez un

tarage @B ou chargez une valeur de tare a partir du tableau de tare .

5. Commencez & remplir le confenant et observez I'histogramme ou I'affichage ColorWeigh au fur et @ mesure
que le poids approche de la zone valide.

6. Une fois que la visualisation indique que le poids net se trouve dans la zone valide, retirez le contenant,
placez-en un nouveau sur la balance ef démarrez @ nouveau le processus.

IND700 ProWorks Multi-Tools

Applications ProWorks de base et ProWorks Multi-Tools

63



& @ DE,April’-_:l):iz

KA 1 -10.0°C / +40.0°C
7.22 «q
Material ID Material Name Under Tol. Low Tol.
6 Sugar -4% -1.5% [
Target High Tol. Over Tol. Start Thresh.
7.5kg +2% * 5% 0.72 kg

PT | B (5 | G | A @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 97: Ecran de pesage Plus/Moins, Visualisation ColorWeigh montrant une indication de niveau bas

Reportez-vous aux sections [Comptage » page 36] et Totalisation pour en savoir plus sur la modification de
procédure avec ces applications lorsqu’elles sonf combinées avec un pesage Plus/Moins.

1.4.2 Pesage cible manuel : seuil de démarrage

Le terminal IND700 utilise le poids cible actuel pour calculer une valeur de seuil de démarrage. En dessous
de cette valeur, la visualisation de zone (ColorWeigh ou histogramme) n‘affiche aucune indication.

12:11
5 ®
7 07.Apr.2023

B 1 -10.0°C / +40.0°C
0 . 1 8 Kg
I
Material ID Material Name Under Tol. Over Tol.
|
6 Sugar 2.48 kg 2.53 kg
Start Thresh.
0.248 kg

o< v > ]
PT | 0 | A2 | & | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 98: 3 zones Plus/Moins, Poids inférieur a la valeur seuil
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Une fois la valeur de poids seuil dépassée, I'indicateur de zone commence a s’afficher, ce qui permet a I'opéra-
teur de suivre le poids sur la balance par rapport & la valeur cible ou @ la zone cible :

= \ 05.Apr.2023
KA 1 -10.0°C / +40.0°C
7.22 g
Material ID Material Name Under Tol. Low Tol.
6 Sugar -4% -1.5% [
Target High Tol. Over Tol. Start Thresh.
7.5kg +2% *5% 0.72 kg

PT| @ |5 | & |R|@&]| BB

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 99: b zones Plus/Moins, Poids supérieur @ la valeur seuil, ColorWeigh

TR 11:33
& @ 05 .Apr_f-!t];;’:

KA 1 -10.0°C / +40.0°C
3 78 kg

Material ID Material Name Under Tol. Target

4 Sand -0.2 kg 4 kg

Over Tol.

+0.2 kg

B 2

PT B 5 | G | A @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 100: Remplissage, Poids supérieur ¢ la valeur seuil, hisfogramme

Voir aussi a ce sujet

& Pesage cible manuel - Classification » page 65
& Pesage cible manuel - Remplissage » page 69
& Pesage cible manuel - Plus/Moins » page 71

1.4.2.1 Pesage cible manuel - Classification

L’application Classification permet de trier des arficles selon des classes de poids. De 2 @ 8 classes peuvent
éfre configurées, dans I'ordre croissant de classe de poids. Cette application est utile lorsque des articles simi-
laires de différentes tailles doivent étre triés dans des bacs distincts en fonction de leur faille. L'écran du termi-
nal peut afficher un arriere-plan coloré pour indiquer la classe ou une couleur dans une zone représentant la
classe de l‘article pesé.
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T 11:18
dr...L: (l.%:; 05.Apr.2023

Max10kgd=20g

Material ID Material Name Start Thresh. Lower Limit 1
4 Sand 0.45 kg 4.5 kg

Lower Limit 2 Lower Limit 3 Upper Limit 3
5.0 kg 5.5 kg 6.0 kg

PT | 0 |24 | 3 | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 101: Pesage cible - Exemple de classification

1.4.2.1.1 Pesage cible manuel avec classification : configuration

{ Classification

Number Of Classes

8

Visualization

Bargraph

Color

Blue

Data Source

Net Weight

Motion Check

Fig. 102: Ecran de configuration de classification

Les réglages suivants sont utilisés pour configurer Classification. Les valeurs d’usine sont indiquées en gras.

Dans Configuration > Application Paramétre Réglage

Sélectionner I'application Cible manuelle Activé, Désactivé
Classification Activé, Désactivé

Affichage application Reportez-vous @ la section [Configuration de I'affichage application »
page 13].
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Dans Configuration > Application

Parameétre

Réglage

Classification

Nombre de classes

Liste déroulante : 2 & 8, 5 par
défaut

Visualisation

Histogramme, Color\Weigh

Si histogramme : couleur

Bleu, Cyan, Gris foncé, Gris, Vert,
Orange, Rouge, Jaune

Si ColorWeigh : Couleur de
classe 1... Couleur de classe n

Pour chaque classe : bleu, cyan,
gris foncé, gris, vert, orange, rouge,
jaune

Valeurs par défaut : 1 - Jaune, 2 -
Cyan, 3 - Orange, 4 - Gris, 5 -
Vert, 6 - Orange, 7 -Rouge, 8 -
Jaune

Source de données

Poids net, Poids brut

Vérifier Mouvement

Activé, Désactivé

Mémoire > Enreg. tableau des
articles

Classification activée

Activé, Désactivé

Unité

g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

Limite inférieure 1 - Limite infé-
rieure 8, Limite supérieure 8

Saisie de données numériques.
Nombre de champs déterminé par
le nombre de classes sélectionné
dans I'écran de configuration de
Classification.

£ Add New Material (Classification)

Lower Limit 4

L Classification Active
Invalid Data

Unit
g

Lower Limit 1
Lower Limit 2

Lower Limit 3

Fig. 103: Tableau des arficles - Configurations de Classification, premiére page

IND700 ProWorks Multi-Tools

Lower Limit 5

Lower Limit 6

Lower Limit 7
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Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Fig. 104 Tableau des articles - Configurations de Classification, deuxieme page

1.4.2.1.2 Pesage cible manuel avec Classification : mode opératoire

. 11:18
s 05.Apr.2023

EE 1 -10.0°C / +40.0°C

J.0£L Ry | p ] =

Material ID Material Name Start Thresh. Lower Limit 1
4 Sand 0.45 kg 4.5 kg

Lower Limit 2 Lower Limit 3 Upper Limit 3
5.0 kg 5.5kg 6.0 kg

PT| B |5 |G| R|&|RB|B

Preset Tare Tare Table Switch Seale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 105: Vue de I'application Classification - ColorWeigh indique la classe 3

Cette procédure suppose que le terminal est correctement configuré pour la classification ef que le nombre
requis de contenants de sortie est disponible (un par classe ou touf autre contenant requis par le processus).

1. Le cas échéant, si I'enregistrement du tableau des articles ne spécifie pas de valeur, effectuez un tarage
ou chargez une valeur de tare a partir du tableau de tare [@.

2. Ajoutez un élément sur la balance.

3. Nofez la classe de I‘article en fonction de son poids, indiquée soit par les boites de zone, soit par Iaffi-
chage ColorWeigh.

4. Retirez I'arficle de la balance et placez-le dans le contenant de classe appropriée.
5. Répétez le processus jusqu’a ce que tous les éléments soient classés.
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1.4.2.2 Pesage cible manuel - Remplissage

Le remplissage est une application simple @ 3 zones qui consiste G ajouter des articles dans un confenant
jusqu’a ce que le poids sur la balance se situe dans la zone de tolérance acceptable. Les zones sont représen-
tées par un histogramme, dans lequel la position sur le graphique et la couleur de la barre indiquent si le poids
actuel est inférieur aux valeurs de tolérance, dans la zone Valide ou supérieur aux valeurs de folérance.

Dans les exemples présentés ici, le poids cible est de 4 kg, avec une plage de folérance de -0,2 kg (3,8 kg) @
+0,2 kg (4,2 kg).

T 11:33
r::.ls f@ 05.Apr.2023

K& 1 -10.0°C / +40.0°C
3 78 kg
Material ID Material Name Under Tol. Target
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2 kg
BT

PT | B (83 | § | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Mermory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 106: Affichage de I'application Remplissage - Sous la tolérance

11:32

I 05.Apr.2023
KA 1 -10.0°C / +40.0°C
3.96 «
Material ID Material Name Under Tol. Target N
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2kg
4

PT | B (8% |8 | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Seale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 107: Affichage de I"application Remplissage - Dans la plage de folérance
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11:32
05.Apr.2023

&

Max10kgd=20g

430 kg

=

Material ID Material Name Under Tol. Target N
4 Sand -0.2 kg 4 kg

Over Tol.

+0.2 kg

PT | m |28 | G | A @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 108: Affichage de I'application Remplissage - Au-dessus de la folérance

Repérez le triangle représentant I'indicateur de Vernier. Cet indicafeur passe au bleu uni lorsque le poids cible
est afteint.

Fig. 109: Indicateur de vernier montrant que la valeur cible est afteinte

1.4.2.2.1 Pesage cible manuel - Remplissage : configuration

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Fig. 110: Ecran de configuration de Remplissage

Les réglages suivants sont utilisés pour configurer Remplissage. Les valeurs d’usine sont indiquées en gras.

Dans Configuration > Application Paramétre Réglage

Sélectionner I'application

Cible manuelle - Remplissage

Activé, Désactivé

Affichage application

Reportez-vous & la section [Configuration de I'affichage application »

page 13].
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Dans Configuration > Application Paramétre Réglage

Remplissage manuel Type de tolérance Ecart cible, Pourcentage
Couleur Plus Bleu, Cyan, Gris foncé, Gris, Vert,
Couleur OK Orange, Rouge, Jaune
Couleur Moins Les valeurs par défaut sont : Moins -

Rouge, OK - Vert, Plus - Rouge

Source de données Poids net, Poids bruf

Mémoire > Tableau de tare (facul- |ID [Attribué automatiquement]

fatif) Nom Saisie de données alphanumériques
Description Saisie de données alphanumériques
Valeur de fare Saisie de données numériques
Unité g, kg, 1, Ib, oz, Ib-0z

Mémoire > Tableau des articles Remplissage manuel Activé, Désactivé
Valeur cible Saisie de données numériques
Unité g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z
Tolérance -/Tolérance + Saisie de données numériques
Tolérance -/Tolérance + (pourcen- |Pourcentage de la valeur cible ou
tage) absolue, selon le type de tolérance

sélectionné dans I'écran de configu-
ration de Remplissage manuel.

1.4.2.2.2 Pesage cible manuel - Remplissage : mode opératoire

Cette procédure suppose que le ferminal IND700 se trouve dans I'affichage application et que I'application est
correctement configurée, comme indiqué dans la section [Configuration : Remplissage » page 70].

1. Appuyez sur la touche programmable Tableau des articles [E. Dans la liste des articles, faites une sélection
ef confirmez-la en touchant la coche.

2. Le cas échéant, si I'enregistrement du tableau des articles ne spécifie pas de valeur, effectuez un tarage
ou chargez une valeur de tare a partir du tableau de tare [#.

3. L’écran d’application s’affiche, configuré pour un remplissage simple, avec foutes les données spécifiées
dans la configuration dans [Application > Affichage application » page 13]. Le poids net s’affiche en mode
Net ef la valeur de fare définie est chargée.

4. Commencez a remplir le confenant et observez I'histogramme lorsqu’il approche de la zone de tolérance
valide.

5. Lorsque I'hisfogramme indique que le poids net se frouve dans la plage valide, retirez le contenant de la
balance, placez un nouveau confenant et démarrez G nouveau le processus.

Reportez-vous aux sections [Comptage » page 36] et Totalisation pour en savoir plus sur la modification de
procédure avec ces applications lorsqu’elles sont combinées avec un remplissage manuel.

1.4.2.3 Pesage cible manuel - Plus/Moins
Dans le cadre du pesage Plus/Moins, le poids sur la balance est comparé @ un ensemble de parameétres qui
définissent des zones de valeurs « conformes » et « incorrectes ».

Dans le cadre du pesage cible Plus/Moins sur 3 zones, le poids sur la balance peut étre inférieur, dans ou
supérieur @ la zone cible. La zone « conforme » définit la différence acceptable entre le poids sur la balance et
le poids cible.

Dans le cadre du pesage cible Plus/Moins G 5 zones, la plage de poids acceptable est divisée en zones Basse,
Cible ef Haute. Les zones Plus ef Moins définissent les poids non conformes.

Reportez-vous & la section [Zones de tolérance » page 64] pour obtenir une description des fypes de zones.

IND700 ProWorks Multi-Tools Applications ProWorks de base et ProWorks Multi-Tools | 71



1.4.2.3.1

Pesage cible manuel - Plus/Moins

<

Over/Under
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@5
Visualization
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Absolute
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Net Weight

Over Color
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: configuration

High Color

Yellow
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Fig. 111: Pesage cible - Ecran de configuration Plus/Moins, 5 zones, visualisation sous forme d’histogramme

<  Over/Under
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Visualization
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Over Color
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Green
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Red

Motion Check

Fig. 112: Ecran de configuration Plus/Moins, 3 zones, visualisation ColorWeigh

Les parametres suivants sont utilisés pour configurer le pesage Plus/Moins. Les valeurs d’usine sont indiquées

en gras.

Configuration Plus/Moins

Dans Configuration > Application

Parameétre

Réglage

Sélectionner I'application

Cible manuelle sélectionnée

Plus/Moins activé

Affichage application

Reportez-vous ¢ la section Configuration de I'affichage application.
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Dans Configuration > Application Parametre Réglage
Plus/Moins Nombre de zones 3,5
Visualisation Histogramme, Color\Weigh

Type de tolérance

Ecart, Pourcentage, Absolu

Source de données

Poids net, Poids brut

Couleur Plus

Couleur Haute (si Nombre de
zZones = H)

Couleur OK

Couleur Basse (si Nombre de
zZones = H)

Couleur Moins

Bleu, Cyan, Gris fonce, Gris, Vert,
Orange, Rouge, Jaune

Les valeurs par défaut sont : Plus -
Rouge, Haute - Jaune, OK - Vert,
Basse - Jaune, Moins - Rouge

\érifier Mouvement

Activé, Désactivé

Mémoire > Tableau de tare [Facul- |ID [Aftribué automatiquement]

fatif] Nom Saisie de données alphanumériques
Description Saisie de données alphanumériques
Valeur de tare Saisie de données numériques
Unité Saisie de données numériques

Mémoire > Tableau des articles ID [Attribué aufomatiquement]
Plus/Moins Saisie de données numériques
Uniteé Saisie de données numériques

Si Plus/Moins > Type de folé-
rance = Ecart

Tolérance - (inférieure)

Tolerance - (basse)

Tolérance + (haute)

Tolérance + (supérieure)

Si Plus/Moins > Type de tolé-
rance = Pourcentage

Tolérance - (% inférieur)

Tolérance - (% bas)

Tolérance + (% haut)

Tolérance + (% supérieur)

Si Plus/Moins > Type de tolé-
rance = Absolu

Limite (inférieure)

Limite (basse)

Limite (haute)

Limite (supérieure)

Saisie de données numériques

1.4.2.3.2 Pesage cible manuel - Plus/Moins : mode opératoire

Cette procédure suppose que le terminal se trouve dans I'affichage application, qu’il est correctement configuré
pour le pesage Plus/Moins et que les confenants nécessaires au remplissage sont disponibles.
1. Placez le contenant sur la balance.

2. Appuyez sur la touche programmable Tableau des articles |.8..]. Dans la liste, sélectionnez un article et

confirmez votre choix.

3. Lécran Affichage application monire les champs d’enregisirement Tableau des articles, en fonction des
parameétres choisis dans [Configuration de I'affichage application » page 13].

4. Le cas échéant, si I'enregistrement du tableau des articles ne spécifie pas de valeur de fare, effectuez un

tarage @B ou chargez une valeur de tare a partir du tableau de tare .

5. Commencez & remplir le confenant et observez I'histogramme ou I'affichage ColorWeigh au fur et @ mesure
que le poids approche de la zone valide.

6. Une fois que la visualisation indique que le poids net se trouve dans la zone valide, retirez le contenant,
placez-en un nouveau sur la balance ef démarrez @ nouveau le processus.
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T 11:25
dr...L: (l.%:; 05.Apr.2023

KA 1 -10.0°C / +40.0°C
7.22 «q
Material ID Material Name Under Tol. Low Tol.
6 Sugar -4% -1.5% [
Target High Tol. Over Tol. Start Thresh.
7.5kg +2% * 5% 0.72 kg

PT | 0 |24 | 3 | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 113: Ecran de pesage Plus/Moins, Visualisation ColorWeigh montrant une indication de niveau bas

Reportez-vous aux sections [Comptage » page 36] et Totalisation pour en savoir plus sur la modification de
procédure avec ces applications lorsqu’elles sonf combinées avec un pesage Plus/Moins.

1.4.3 Pesage cible manuel - Classification

L’applicatfion Classification permet de trier des arficles selon des classes de poids. De 2 ¢ 8 classes peuvent
éfre configurées, dans I'ordre croissant de classe de poids. Cette application est ufile lorsque des articles simi-
laires de différentes tailles doivent &tre friés dans des bacs distincts en fonction de leur faille. L'écran du termi-
nal peut afficher un arriere-plan coloré pour indiquer la classe ou une couleur dans une zone représentant la
classe de I‘article pesé. L'exemple ci-dessous montre la visualisation ColorWeigh.

—— P 11:18
e dr...Ll fl.%’-"l 05.Apr.2023

KL 1 Max 10 kgd =20 g

Material ID Material Name Start Thresh. Lower Limit 1
4 Sand 0.45 kg 4.5 kg

Lower Limit 2 Lower Limit 3 Upper Limit 3
5.0 kg 5.5 kg 6.0 kg

PT ([ 0 |26 | G | A & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Fig. 114: Pesage cible - Exemple de classification
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Pesage cible manuel avec classification : configuration

< Classification

Number Of Classes

8

Visualization

Bargraph

Color

Blue

Data Source

Net Weight

Motion Check

Fig. 115: Ecran de configuration de classification

Les réglages suivants sont utilisés pour configurer Classification. Les valeurs d’usine sont indiquées en gras.

Dans Configuration > Application

Parameétre

Réglage

Sélectionner I'application

Cible manuelle

Activé, Désactivé

Classification

Activé, Désactivé

Affichage application

Reportez-vous & la section [Configuration de I'affichage application »

page 13].

Classification

Nombre de classes

Liste déroulante : 2 a 8, 5 par
défaut

Visualisation

Histogramme, Color\Weigh

Si histogramme : couleur

Bleu, Cyan, Gris foncé, Gris, Vert,
Orange, Rouge, Jaune

Si ColorWeigh : Couleur de
classe 1... Couleur de classe n

Pour chaque classe : bleu, cyan,
gris fonce, gris, vert, orange, rouge,
jaune

Valeurs par défaut : 1 - Jaune, 2 -
Cyan, 3 - Orange, 4 - Gris, 5 -
Vert, 6 - Orange, 7 -Rouge, 8 -
Jaune

Source de données

Poids net, Poids brut

\/érifier Mouvement

Activé, Désactivé

Mémoire > Enreg. tableau des
arficles

Classification activée

Activé, Désactivé

Unité

g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

Limite inférieure 1 - Limite infé-
rieure 8, Limite supérieure 8

Saisie de données numériques.
Nombre de champs déterminé par
le nombre de classes sélectionné
dans I'écran de configuration de
Classification.
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4 Add New Material (Classification)

Lower Limit 4

[ - - .
£ Classification Active
Invalid Data

Unit Lower Limit 5
g

Lower Limit 1 Lower Limit 6
Lower Limit 2 Lower Limit 7

Lower Limit 3

Fig. 116: Tableau des articles - Configurations de Classification, premiére page

<  Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Fig. 117: Tableau des arficles - Configurations de Classification, deuxieme page
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1.4.3.2 Pesage cible manuel avec Classification : mode opératoire

é:-l. @ 22.Feb:|2t;§i

KA1 Max 500 kgd =50g
I 6 o 4 O kg
480kg T Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
5 Gravel, medium > 15.0 kg = 150.0 kg = 160.0 kg = 170.0kg
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator
= 180.0 kg =190.0 kg > 200.0 kg 16 812 MLB

S 1 2 [ 3 ] 45 |
Bl | B|®|m| B ]|PT]GQ

Material Table Horne ID Form Target Switch Scale | Tare Table Preset Tare | Switch Units

Fig. 118: Vue de I'application Classification — Seuil calculé atteint

Cetfe procedure suppose que le terminal est correctement configuré pour la classification ef que le nombre

requis de contenants de sortie est disponible (un par classe ou tout autre contenant requis par le processus).

1. Le cas échéant, si I'enregistrement du fableau des arficles ne spécifie pas de valeur, effectuez un farage
ou chargez une valeur de tare a partir du tableau de tare [#.

2. Ajoutez du poids sur la balance. Une fois que le poids de la balance dépasse le seuil de démarrage cal-
culé, I'indicateur Moins s’affiche en rouge, comme illusiré dans I'image ci-dessus.

3. Lorsque le poids sur la balance atteint la limite inférieure définie pour la classe 1, les indicateurs de classe
s’affichent en bleu pour indiquer la classe actuellement présente sur la balance.

TR 10:30
Q@
(T 1 22 Feb.2024

1 61 .95 kg

480kgT = Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
5 Gravel, medium = 15.0kg = 150.0 kg = 160.0 kg = 170.0 kg
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator
= 180.0 kg =190.0 kg = 200.0 kg 16 8.12 MLB

B | @ ® |5 | B |PT| O

Material Table Horne ID Form Target Switch Scale |  Tare Table Preset Tare | Switch Units

Fig. 119: Vue de I'application Classification - Classe affichée

4. Notez la classe de I'article en fonction de son poids, indiquée soit par les boites de zone, soit par I'affi-
chage ColorWeigh.
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Remarque : si le poids sur la balance dépasse la valeur de limite haute correspondant au numéro de

é:_l. @ 22, Feblﬁ%gi

classe le plus élevé, I'indicateur Plus s’affiche en rouge.

Ei1 -10.0°C / +40.0°C
2 O 2 . I O kg
480kgT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
5 Gravel, medium >15.0kg = 150.0 kg =160.0 kg > 170.0kg
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator
= 180.0 kg =190.0 kg = 200.0 kg 16 812 MLB

«L1 20345 &
a|B|[®|m|[B[PT|[O

Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Material Table
Fig. 120: Vue de I'application Classification - Classe de limife maximale dépassée
5. Retirez I'article de la balance ef placez-le dans le confenant de classe appropriée.
6. Répétez le processus jusqu’a ce que tous les éléments soient classés.

1.4.4 Pesage cible manuel - Remplissage

Le remplissage est une application simple @ 3 zones qui consiste @ ajouter des articles dans un contenant
jusqu’a ce que le poids sur la balance se situe dans la zone de folérance acceptable. Les zones sont représen-
tees par un histogramme, dans lequel la position sur le graphique ef la couleur de la barre indiquent si le poids
actuel est inférieur aux valeurs de tolérance, dans la zone Valide ou supérieur aux valeurs de tolérance.

Voir aussi @ ce sujet
& Pesage cible manuel : seuil de démarrage » page 64
& Pesage cible manuel - Remplissage : configuration » page 79
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1.4.4.1 Pesage cible manuel - Remplissage : configuration

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Fig. 121: Ecran de configuration de Remplissage

Les réglages suivants sont utilisés pour configurer Remplissage. Les valeurs d’usine sont indiquées en gras.

Dans Configura- Parameétre Réglage
tion > Application
Sélectionner I'appli- | Cible manuelle - Remplissage Activé, Désactivé
cation
Affichage application |Reporfez-vous @ la section [Configuration de I'affichage application » page 13].
Remplissage manuel | Type de folérance Ecart cible, Pourcentage
Couleur Plus Bleu, Cyan, Gris fonce, Gris, Vert, Orange,
Couleur Moins Les valeurs par défaut sont : Moins -
Rouge, OK - Vert, Plus - Rouge
Source de données Poids net, Poids brut
Mémoire > Tableau |ID [Aftribué automatiquement]
de fare (faculfafif) | Nom Saisie de données alphanumériques
Description Saisie de données alphanumériques
Valeur de fare Saisie de données numériques
Unité g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z
Mémoire > Tableau |Remplissage manuel Activé, Désactivé
des articles Valeur cible Saisie de données numériques
Unité g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z
Tolérance -/Tolérance + Saisie de données numériques
Tolérance -/Tolérance + (pourcentage) Pourcentage de la valeur cible ou absolue,
selon le fype de tolérance sélectionné dans
I‘écran de configuration de Remplissage
manuel.

1.4.4.2 Pesage cible manuel - Remplissage : mode opératoire

Dans les exemples présentés ici, le poids cible est de 60 kg, avec une plage de folérance de -1,5 kg (poids
affiché de 58,5 kg) 0 +3,0 kg (poids affiché de 63,0 kg). Sur la premiére image, le remplissage a commence.
Les couleurs de I'histogramme sont définies dans la configuration. Pour en savoir plus, reportez-vous a la sec-
tion [Pesage cible manuel - Remplissage : configuration » page 82].
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L’opération de tarage pendant le remplissage est la méme que pour un pesage simple et toute auire applica-
tion. Dans I'exemple ci-dessous, une tare prédéfinie est incluse dans I'enregistrement d’article pour un conte-
nant pesant 15 kg.

TR 11:37
1 1 16.Feb.2024

BA1 Max 500 kg d = 0.2 kg
2 9 . 4 kg
15.0 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target
2 Aggregate -1.5kg 60 kg
Over Tol. Lot number Batch number  Operator
+3 kg 240 17 JGH
L -

.M A | Q @ | 5 PT | O

Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 122 Affichage de Iapplication Remplissage - Sous la tolérance, Vernier non affiché

Dans I'image ci-dessous, le processus de remplissage approche de la plage de tolérance et un indicateur Ver-
nier (friangle blanc) apparait, donnant une indication plus précise de la relation entre le poids sur la balance et
la valeur cible.

R 11:37
1 " 16.Feb.2024

K& 1 -10.0°C / +40.0°C
5 1 o 2 kg
15.0 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target
2 Aggregate -1.5kg 60 kg
Over Tol. Lot number Batch number  Operator
+ 3 kg 240 17 JGH

Material Table Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

.am@%wg

Fig. 123: Affichage de I'application Remplissage - En dessous de la tolérance, Vernier affiché
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Material ID
Z

Over Tol.
+3kg

15.0 kg PT
Material Name
Aggregate

Lot number
240

_' '

£ 11:38
D
d(:.L. f-t:;” 16.Feb.2024

594 kg

Under Tol. Target
-1.5kg 60 kg
Batch number  Operator
17 JGH

Material Table Horme

D

ID Form Target

Iz | B |PT| G

Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 124 Affichage de I"application Remplissage - Dans la plage de folérance

Si la plage de tolérance est dépassée, I'histogramme change de couleur et le Vernier disparait.

Material ID
2

Over Tol.
+3kg

15.0 kg PT
Material Name
Aggregate

Lot number
240

eI 11:39
o
d% {\I’) 16.Feb.2024

Max 500 kg d = 0.2 kg

64.2 kg

Under Tol. Target
-1.5kg 60 kg
Batch number  Operator
17 JGH

n [ @
. Material Table Home

D

ID Form Target

A6 | @ | PT | G

Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Fig. 125: Affichage de I'application Remplissage - Au-dessus de la tfolérance

Repérez le triangle représentant I'indicateur de Vernier. Cet indicafeur passe au bleu uni lorsque le poids cible

est atteint.

Fig. 126: Indicafeur de vernier monirant que la valeur cible est afteinte

Voir aussi @ ce sujet

& Pesage cible manuel : seuil de démarrage » page 64
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1.4.4.2.1 Pesage cible manuel - Remplissage : configuration

1.4.4.2.2

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Fig. 127: Ecran de configuration de Remplissage

Les réglages suivants sont utilisés pour configurer Remplissage. Les valeurs d’usine sont indiquées en gras.

Dans Configuration > Application

Paramétre

Réglage

Sélectionner I'application

Cible manuelle - Remplissage

Activé, Désactivé

Affichage application

Reportez-vous & la section [Configuration de I‘affichage application »

page 13].

Remplissage manuel Type de tolérance Ecart cible, Pourcentage
Couleur Plus Bleu, Cyan, Gris fonce, Gris, Vert,
Couleur OK Orange, Rouge, Jaune

Couleur Moins

Les valeurs par défaut sont : Moins -
Rouge, OK - Vert, Plus - Rouge

Source de données

Poids net, Poids brut

Mémoire > Tableau de tare (facul- |ID [Atftribué automatiquement]

fatif) Nom Saisie de données alphanumériques
Description Saisie de données alphanumériques
Valeur de fare Saisie de données numeériques
Unité g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

Mémoire > Tableau des arficles Remplissage manuel Activé, Désactivé
Valeur cible Saisie de données numériques
Unité g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

Tolérance -/Tolérance +

Tolérance -/Tolérance + (pourcen-
tage)

Saisie de données numeériques

Pourcentage de la valeur cible ou
absolue, selon le type de tolérance
sélectionné dans I'écran de configu-
ration de Remplissage manuel.

Pesage cible manuel - Remplissage : mode opératoire

Cetfe procédure suppose que le terminal IND700 se frouve dans I‘affichage application ef que I'application est

correctement configurée, comme indiqué dans la section [Configuration : Remplissage » page 82].

1. Appuyez sur la touche programmable Tableau des articles . Dans la liste des articles, faites une sélection
et confirmez-la en touchant la coche.

2. Le cas échéant, si I'enregistrement du tableau des articles ne spécifie pas de valeur, effectuez un tarage
ou chargez une valeur de fare a partir du tableau de tare [#.
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3. L’écran d’applicatfion s’affiche, configuré pour un remplissage simple, avec foufes les données spécifiées
dans la configuration dans [Application > Affichage application » page 13]. Le poids net s’affiche en mode
Net ef la valeur de fare définie est chargée.

4. Commencez a remplir le contenant et observez I'histogramme lorsqu’il approche de la zone de tolérance
valide.

5. Lorsque I'histogramme indique que le poids net se frouve dans la plage valide, retirez le contenant de la
balance, placez un nouveau contenant et démarrez 0 nouveau le processus.

Reportez-vous aux sections [Comptage » page 36] et Totalisation pour en savoir plus sur la modification de
procédure avec ces applications lorsqu’elles sont combinées avec un remplissage manuel.

1.4.5 Pesage cible manuel - Plus/Moins
Dans le cadre du pesage Plus/Moins, le poids sur la balance est comparé a un ensemble de parameétres qui
définissent des zones de valeurs « conformes » et « incorrectes ».

Dans le cadre du pesage cible Plus/Moins sur 3 zones, le poids sur la balance peut étre inférieur, dans ou
supérieur @ la zone cible. La zone « conforme » définit la différence acceptable entre le poids sur la balance et
le poids cible.

Dans le cadre du pesage cible Plus/Moins & 5 zones, la plage de poids acceptable est divisée en zones Basse,
Cible ef Haute. Les zones Plus et Moins définissent les poids non conformes.

Reportez-vous @ la section [Pesage cible manuel : fypes de folérances » page 527 pour obtenir une description
des types de zones.

Voir aussi @ ce sujet
¢ Pesage cible manuel » page 51

1.4.5.1 Pesage cible manuel - Plus/Moins : configuration

Lorsque I'option Plus/Moins est activée dans Configuration > Application > Sélectionner I‘application, I'élé-
ment de menu Plus/Moins apparait dans la structure du menu Application. Sélectionnez ce menu pour afficher
les deux pages de configuration suivantes.

<  Over/Under

Number of Zones Over Color
3
Red ~
5
OK Color
Visualization Green A4
. ColorWeigh N Under Color
Tolerance Type Orange b ¥ 4
\_J Deviation N/
Motion Check
v Data Source
Net Weight N

Fig. 128: Pesage cible - Ecran de configuration Plus/Moins, 5 zones, visualisation sous forme d’histogramme
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<  Over/Under

Manual Start Threshold

Threshold Type

A Weight

~ Transfer only Ok results

Fig. 129: Ecran de configuration Plus/Moins, 3 zones, visualisation ColorWeigh

Les parametres suivants sont ufilises pour configurer le pesage Plus/Moins. Les valeurs d’usine sont indiquees

en gras.

Configuration Plus/Moins

Dans Configura-
tion > Application

Parameétre

Réglage

Sélectionner I'appli-

Cible manuelle sélectionnée

Plus/Moins activé

cation
Affichage application | Reportez-vous @ la section [Configuration de I'affichage application » page 13].
Plus/Moins Nombre de zones 3,5

Visualisation

Histogramme, Color\Weigh

Type de tolérance

Ecart, Pourcentage, Absolu

Source de données

Poids net, Poids brut

Couleur Plus

Couleur Haute (si Nombre de zones = 5)

Couleur OK

Couleur Basse (si Nombre de zones = b)

Couleur Moins

Bleu, Cyan, Gris foncé, Gris, Vert, Orange,
Rouge, Jaune
Les valeurs par défaut sont : Plus - Rouge,
Haute - Jaune, OK - Vert, Basse - Jaune,
Moins - Rouge

Vérifier Mouvement

Activé, Désactivé

Si cette option est activée, la transaction
n‘est pas transférée si le terminal détecte
un mouvement sur la balance, méme si
le poids détecté est compris dans la
plage de tolérance.

Transférer uniquement les résultats OK

Activé, Désactivé

Si cefte option est activée, la transaction
n‘est fransférée que si le ferminal détecte
un poids sur la balance compris dans la
plage de tolérance.

Mémoire > Tableau
de fare [Facultatif]

ID [Affribué aufomatiquement]

Nom Saisie de données alphanumériques
Description Saisie de données alphanumériques
Valeur de fare Saisie de données numériques

Unité Saisie de données numériques
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Dans Configura- Parameétre Réglage

tion > Application

Mémoire > Tableau |ID [Attribué autfomatiquement]

des arficles Plus/Moins Saisie de données numériques
Unité Saisie de données numériques

Si Plus/Moins > Type
de tfolérance = Ecart

Tolérance - (inférieure)

Tolerance - (basse)

Tolérance + (haute)

Tolérance + (supérieure)

Si Plus/Moins > Type
de folérance = Pour-
centage

Tolérance - (% inférieur)

Tolérance - (% bas)

Tolérance + (% haut)

Tolérance + (% supérieur)

Si Plus/Moins > Type
de tolérance =

Limite (inférieure)

Limite (basse)

Saisie de données numériques

Ces valeurs definissent la ou les plages de
tolérance dans lesquelles le résultat de la
fransaction est considéré comme accep-
table.

ADSOIU it (haute)

Limite (supérieure)

1.4.5.2 Pesage cible manuel - Plus/Moins : mode opératoire

Cette procédure suppose que le terminal se frouve dans I'affichage application, qu'il est correctement configuré
pour le pesage Plus/Moins ef que les contenants nécessaires au remplissage sont disponibles.
1. Placez le confenant sur la balance.

2. Appuyez sur la touche programmable Tableau des articles [E. Dans la liste, sélectionnez un article et
confirmez votre choix.

3. Lécran Affichage application montre les champs d’enregistrement Tableau des articles, en fonction des
parameétres choisis dans [Configuration de I'affichage application » page 13].

4. Le cas échéant, si I'enregistrement du tableau des articles ne spécifie pas de valeur de fare, effectuez un
tarage @B ou chargez une valeur de tare & partir du fableau de tare [#.

5. Commencez a remplir le confenant et observez I'histogramme ou I'affichage ColorWeigh au fur et & mesure
que le poids approche de la zone valide.

11:10
22 Feb.2024
RA1 -10.0°C / +40.0°C
2 . 8 kg
10.0 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
4 Cement 225 kg -5kg 300 kg +15 kg
Lot number Batch number Operator

22 104 MC

v JL > |
% B |PT| G

Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

A

Home

D

Target

ID Form

Fig. 130: Plus/Moins, Visualisation par histogramme, En dessous de la tolérance

Material Table
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6. Une fois que la visualisation indique que le poids net se frouve dans la zone valide, retirez le contenant,
placez-en un nouveau sur la balance et démarrez G nouveau le processus.

11:10
22 Feb.2024
Ei1 -10.0°C / +40.0°C
2 9 6 o 6 kg
10.0 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
4 Cement 225 kg -5kg 300 kg +15 kg |
Lot number Batch number Operator
22 104 MC

< s 5|
Bolo & | m =

Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units
Fig. 131: Ecran de pesage Plus/Moins, Visualisation ColorWeigh montrant une indication de niveau bas

Si la bande de tolérance est dépassée, I'indicateur Plus s’affiche en couleur.

™ 11:11
sas
rg.ll. @ 22.Feb.2024

BE 1 -10.0°C / +40.0°C
3 1 5 o 6 kg
10.0 kg PT - Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
4 Cement 225kg -5kg 300 kg +15 kg
Lot number Batch number Operator
22 104 MC

< I v

| B | ® |8 | [ | PT| Q

Home ID Form Target Switch Scale | Tare Table Preset Tare | Switch Units

Material Table

Fig. 132: Plus/Moins, Visualisation par histogramme, Au-dessus de la tolérance

Reportez-vous aux sections [Comptage » page 36] et [Totalisation » page 45] pour en savoir plus sur la
modification de procédure avec ces applications lorsqu’elles sonf combinées avec un pesage Plus/Moins.
1.5 Comparateurs

Les vingt comparateurs du terminal IND700 sont des seuils simples et non verrouillés ufilisés pour comparer la
valeur de poids active ou la variable de données partagée avec une valeur cible absolue ou une plage de poids
définie. La comparaison peut éfre effectuée en fonction de I'application ou du poids.

86 | Applications ProWorks de base et ProWorks Multi-Tools IND700 ProWorks Multi-Tools



Les comparateurs sont contrélés soit par coincidence (en dessous ou au-dessus d'une valeur cible absolue),
soit par comparaison avec une plage. Le paramétre Opérateur dans la configuration du comparateur détermine
le mode de commande dans lequel fonctionne le comparateur. Pour plus d’informations, reportez-vous a la
section [Présentation ef configuration des comparateurs » page 20]. Les comparateurs ne peuvent ére confi-
gurés que dans Configuration ; aucune fouche programmable ne permet d’accéder directement a la page
Configuration > Application > Comparateurs.

Utilisation de la sortie d’'un comparateur

La sortie d'un comparafeur peut éfre utilisée de deux manieres : en envoyant son étaf via une connexion confi-
gurée pour utiliser Données partagées en fant qu’affectation, ou en tant que moyen de contréle d’une sortie
TOR.

Comparateurs de valeur cible

La sortie TOR assignée pour un comparateur de valeur cible est déclenchée lorsque la source sélectionnée est
VRAIE, comme déterminé par le réglage Opérateur du comparateur.

Exemples de configuration de comparateurs

Exemple :

e Source : poids affiché

e Opératfeur : < (inférieur ou égal @)

e Limite : 30 kg

La sortie s’active lorsque le poids affiché est inférieur & 30 kg et se désactive lorsque la valeur mesurée atteint
30 kg.

Comparateurs de plage

Dans le cas d'un comparateur en mode Plage, la sortie assignée est déclenchée lorsque la source sélectionnée
est VRAIE selon le ou les réglages Opérateur. Le réglage Limite établit la valeur la moins élevée des deux
valeurs qui définissent la plage. Le réglage Limite haute définit la valeur supérieure de la plage.

Exemple :

e Source : Poids brut

e Opérafeur : >_ _< (dans une plage)
e Limite : 300 kg

e Limite haute : 800 kg

La sortie est activée lorsque le poids brut mesuré est compris entre 300 ef 800 kg. Si le poids passe en des-
sous de 300 kg ou au-dessus de 800 kg, la sortie se désactive.

Exemple :
e Source : Poids brut

e Opérafeur : _><_ (en dehors d'une plage)
e Limite : 200 Ib
» Limite haute : 400 Ib

La sortie est activée lorsque le poids brut mesuré est inférieur ou égal a 200 Ib et lorsqu’il est supérieur ou égal
0 400 Ib. Si le poids brut est compris entre 201 Ib et 399 Ib, la sortie se désactive.
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